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PROFIL PRODUCENTA

Firma ARMATURY Group a.s. jest wiodacym czeskim producentem i dystrybutorem armatury
przemystowej, osprzetu i systeméw sterowania zaworami. Roczna produkcja przekracza 100000
sztuk zawordéw i 500000 wyrobéw hutniczych.

Firma zostata zatozona 1 stycznia 2000 r. Tradycja tej dynamicznie rozwijajacej sie firmy jest scisle
powiazana z ponad piecdziesiecioletnig historig produkcji zaworéw w regionie Hlucin.
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@ ZASUWY

TYP S33

Zastosowanie

Zasuwy s3 armaturg odcinajacg przeznaczong do petnego
otwarcia lub zamkniecia przeptywu substancji roboczej (medium).
W przypadku zastosowania zasuw w celu regulacji lub dtawienia,
producent nie moze zagwarantowaé ich szczelnosci. Dla
celéw zwigzanych z regulacja przeptywu zalecamy stosowanie
specjalnego wykonania zasuw produkowanych pod oznaczeniem
typu S33.C (control).

Medium robocze

= woda

= ciecze nieagresywne

= para wodna

= powietrze

= gazyzgrupy 1i2

= ropa naftowa oraz produkty ropopochodne.

Zadna z tych substancji nie moze zawiera¢ duzych mechanicznych
zanieczyszczen.

Opis techniczny

Zasuwy w wykonaniu kabtgkowym lub z pokrywa, petnoprzelotowe,
klin staty lub elastyczny. Wrzeciono wznoszace lub niewznoszace,
prowadzenie wrzeciona za pomoca kabtaka lub w pokrywie. Korpus
i pokrywa wykonane w postaci odlawu lub konstrukcji spawanej,
potaczone za pomocg potaczenia kotnierzowego. Powierzchnie
uszczelniajace wykonane zgodnie z API600. Pierscienie gniazda
s3 wspawane w korpus lub stanowia napoine wykonang w
materiale rodzimym. Zasuwy obustronnie szczelne. Zastosowane
bezazbestowe uszczelnienia gwarantujg dtugi okres Zzywotnosci
dla okreslonego medium. Zasuwy spetniaja wymagania dotyczace
automatycznej regulacji cisnienia w przypadku wzrostu cisnienia
w przestrzeni wewnatrz korpusu. Wykonanie TA-Luft zapewnia
odpornos¢ przed wyciekiem szkodliwych substancji do atmosfery.

Przytacze do rurociagu

= kotnierzowe - zgodnie z EN 1092-1, ASME B16.5 i B16.47 (RF) lub
GOST, Dtugos¢ zabudowy z przytaczem kotnierzowym: zgodnie
zEN 558, seria 14,15 26

= do spawania - zgodnie z normg EN 12627

Sterowanie

Zasuwy moga by¢ dostarczane z napedem recznym (kétko),
przektadnia, napedem elektrycznym, pneumatycznym lub
przystosowane pod naped. Standardowe wymiary przytaczeniowe
dotyczace podiaczenia przektadni lub sitownika elektrycznego
spetniaja wymagania ISO 5210.

Zakres produkgji

Wyposazenie

Zasuwy moga by¢ wyposazone w nastepujace akcesoria:

= zawoér odwadniajacy

= zawoér odpowietrzajacy

= zawor obejsciowy (by-pass)

= kolumne do zdalnego sterowania wiacznie z napedem
faricuchowym

= korek odpowietrzajacy

= uszczelnienie,live loading”

Badania

Zasuwy sg za pomocg wody standardowo poddawane prébom:

= wytrzymatosci

= szczelnosci zewnetrznej

= szczelnosci zamkniecia

= proba funkcjonalna wg. EN 12266

Po wzajemnym uzgodnieniu mogga zosta¢ przeprowadzone takze
i inne préby.

Montaz

Zasuwy moga by¢ instalowane w rurociggach w pozycji pionowej
lub poziomej. W przypadku gdy zasuwy sa wyposazone w naped
elektryczny badz pneumatyczny, nalezy postepowac zgodnie
z zaleceniami producenta napedu.
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TYP S33.1 @

ZASUWY

Przytacze: EN 1092-1 KOLNIERZOWE
@ EN 12627 DO SPAWANIA

DN 50-600 « PN 16-100 - Tmax 450 °C (595 °C)
Wykonanie konstrukcyjne: jarzmowe

Z trzpieniem wznoszonym

Korpus, pokrywa: odlaw

Klin elastyczny
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Materiat wg. EN

Pozycja Element Stal weglowa Stal stopowa Stal weglowa dla niskich temperatur Stal nierdzewna
1 Korpus 1.0619 1.7357 1.6220 1.4408
2 Pokrywa 1.0619 1.7357 1.6220 1.4408
3 Klin + napoina 1.0619 +13Cr 1.7357 + Stellit 6 1.6220 + F304 1.4408
4 Siedlisko + napoina 1.0460 + 13Cr 1.7335 + Stellit 6 1.0566 + Stellit 6 1.4401
5 Trzpien 1.4021 1.4923 1.4301 1.4401
6 Sruba pokrywy* 1.7218* 1.7709% 1.7225% 1.4401*
7 Nakretka pokrywy* 1.1191% 1.7709% 1.7225% 1.4401%
8 Nakretka trzpienia Ni-rezist, Al-braze
9 PierScier oporowy 1.4006 + Napawania 1.4301 + Napawania 1.4401 + Napawania
10 Uszczelnienie pokrywy Grafit zbrojony
n Uszczelnienie trzpienia Grafit ekspandowany

* ekwiwalent na zyczenie klienta

Www.armaturygroup.cz




@ ZASUWY TYP S33.1

DN 50-600 « PN 16-100 - Tmax 450 °C (595 °C) Przylacze: EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: jarzmowe @ EN 12627 DO SPAWANIA

Hiapan)

PN 16

D3 L H (open) Dk

250 405 355 320 450 175 400 26 26x12 225 457 240

300 460 410 378 500 1360 500 28 26x12 334 502 355

350 520 470 438 550 1525 550 30 26x16 445 762 490

400 580 525 490 600 1675 600 32 30x16 610 838 690

500 715 650 610 700 2050 700 44 33x20 1105 991 1070

600 840 770 725 800 2400 800 54 36x20 1190 n43 1660
PN 25

50 165 125 102 250 360 200 20 18x4 20 216 17
65 185 145 122 270 410 250 22 18x8 32 M 26
80 200 160 138 280 460 250 24 18x8 39 283 34
100 235 190 162 300 550 300 24 22x8 53 305 48
125 270 220 188 325 660 300 26 26x8 A 381 72
150 300 250 218 350 775 300 28 26x8 101 404 100
200 360 310 278 400 960 350 30 26x12 160 419 160
250 425 370 335 450 175 400 32 30x12 232 457 240
300 485 430 395 500 1360 500 34 30x16 345 502 355
350 555 490 450 550 1525 550 38 33x16 460 762 490
400 620 550 505 600 1675 600 40 36x16 645 838 690
500 730 660 615 700 2050 700 48 36x20 1166 991 1070
600 845 770 720 800 2450 800 58 39x20 1258 n43 1660
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ZASUWY TYP S33.1 @

DN 50-600 « PN 16-100 - Tmax 450 °C (595 °C) Przylacze: EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: jarzmowe 3 EN 12627 DO SPAWANIA
PN 40

Do spawania
D3 L H (open) Dk

250 450 385 345 650 1185 450 38 33x12 405 457 240
300 515 450 410 750 1380 500 4 33x16 500 502 355
350 580 510 465 850 1510 500 46 36x16 725 762 490
400 660 585 535 950 1690 600 50 39x16 1280 838 690
500 755 670 615 1150 2065 600 52 42x20 1589 991 1070
600 890 795 735 1350 2465 700 60 48x20 1903 1143 1660
PN 63
Do spawania
50 180 135 102 250 420 280 26 22x4 37 292 28
65 205 160 122 290 470 280 26 22x8 46 330 37
80 215 170 138 310 525 300 28 22x8 49 356 38
100 250 200 162 350 620 350 30 26x8 86 432 75
125 295 240 188 400 715 350 34 30x8 129 508 13
150 345 280 218 450 815 400 36 33x8 150 559 132
200 415 345 285 550 1115 500 42 36x12 360 660 320
250 470 400 345 650 1280 640 46 36x12 570 787 500
300 530 460 410 750 1550 680 52 36x16 815 838 720
350 600 525 465 850 1665 - 56 39x16 1080 889 950
400 670 585 535 950 1820 - 60 42x16 1460 991 1290
500 800 705 615 1150 2235 = 68 48x20 2315 1194 2040
600 930 820 735 1350 2570 - 76 56x20 3480 1397 3060
PN 100
Do spawania
50 195 145 102 250 420 280 30 26x4 39 292 29
65 220 170 122 290 470 280 34 26x8 50 330 39
80 230 180 138 310 525 300 36 26x8 54 356 40
100 265 210 162 350 620 350 40 30x8 9% 432 80
125 315 250 188 400 715 350 40 33x8 138 508 122
150 355 290 218 450 815 400 44 33x12 160 559 141
200 430 360 285 550 1115 500 52 36x12 385 660 340
250 505 430 345 650 1280 640 60 39x12 610 787 540
300 585 500 410 750 1550 680 68 42x16 890 838 780
350 655 560 465 850 1665 - 74 48x16 1190 889 1050
400 715 620 535 950 1820 - 78 48x16 1570 991 1380
500 870 760 615 1150 2235 = 90 56x20 2630 1194 2315
600 940 838 692 1350 2570 - 105 52x24 3870 1397 3405

Www.armaturygroup.cz




TYP S33.2

DN 40-600 - PN 6-16 - Tmax 450 °C Przytacze: EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: jarzmowe

Z trzpieniem wznoszonym
Korpus, pokrywa: odlaw
Klin staty

|

— ._......_nmll. !.-.

11
6 5
7 2
10
3
1
Materiat wg. EN
Pozycja ‘ Element ‘ Stal weglowa ‘ Stal nierdzewna
1 Korpus + napoina 1.0619 + 13Cr 1.4408
2 Pokrywa 1.0619 1.4408
3 Klin + napoina 1.0619 + 13Cr 1.4408
5 Trzpien 1.4021 1.4401
6 Sruba pokrywy* 1.7218* 1.4301%
7 Nakretka pokrywy* 1.1191% 1.4301%
8 Nakretka wrzeciona Ni-rezist, Al-braze
10 Uszczelnienie pokrywy Grafit
n Uszczelnienie trzpienia Grafit

* ekwiwalent na zyczenie klienta

Na zapytanie mozemy zaoferowaé w wykonaniu spawanym.
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ZASUWY TYP S33.2 @

DN 40-600 « PN 6-16 - Tmax 450 °C Przylacze: (©) EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: jarzmowe

Dk

H(open)
H(open)

D1

ﬁ?ﬁ

D1
D3
DN

L b H
L

PN 6
40 130 100 80 140 340 160 14 14x4 14
50 140 110 90 150 405 160 14 14x4 16
65 160 130 110 170 480 160 14 14x4 18
80 190 150 128 180 510 160 16 18x4 3
100 210 170 148 190 600 200 16 18x4 36
125 240 200 178 200 640 200 18 18x8 48
150 265 225 202 210 785 200 18 18x8 60
200 320 280 258 230 980 250 20 18x8 97
250 375 335 312 250 1190 320 2 18x12 166
300 440 395 365 270 1400 400 2 2x12 210
350 490 445 415 290 1585 450 2 2x12 345
400 540 495 465 310 1720 500 2 2x16 480
500 645 600 570 350 2095 500 % 22x20 645
600 755 705 670 390 2680 600 30 26%20 895

PN 10
DN \ D1 \ D2 \ D3 \ L | Hopen) | Dk \ b \ dxn \ kg
40 150 110 88 140 340 200 18 18x4 15
50 165 125 102 150 405 200 18 18x4 17
65 185 145 122 170 480 200 18 18x8 19
80 200 160 138 180 510 250 20 18x8 25
100 220 180 158 190 600 280 20 18x8 36
125 250 210 188 200 640 300 2 18x8 52
150 285 240 M 210 785 300 2 22x8 62
200 340 295 268 230 980 350 2% 2x8 88
250 395 350 320 250 1190 400 26 2x12 180
300 45 400 370 270 1400 450 26 2x12 230
350 505 460 80 290 1585 500 26 2x16 380
400 565 515 482 310 1720 600 26 26x16 505
500 670 620 585 350 2095 600 28 26%20 700
600 780 725 685 390 2680 600 34 30x20 985

PN 16
DN \ D1 \ D2 \ D3 \ L | Hlopen) | Dk \ b \ dxn \ kg
40 150 110 88 170 360 160 18 18x4 16
50 165 125 102 180 405 200 18 18x4 20
65 185 145 122 200 480 200 18 18x8 1
80 200 160 138 210 510 200 20 18x8 32
100 220 180 158 230 605 250 20 18x8 40
125 250 210 188 255 640 250 2 18x8 49
150 285 240 M2 280 785 320 2 2x8 74
200 340 295 268 330 980 400 2% 2x12 17
250 405 355 320 450 1015 450 26 26x12 210
300 460 410 378 500 1190 500 28 26x12 300
350 520 470 438 550 1350 600 30 2616 510
400 580 525 490 600 1460 600 32 30x16 670
500 715 650 610 700 1800 700 44 33x20 930
600 840 770 725 800 2200 800 54 36x20 1310
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TYP S33.3

DN 50-600 « PN 16 - Tmax 250 °C
Wykonanie konstrukcyjne: z pokrywa
Z trzpieniem niewznoszonym
Korpus, pokrywa: odlaw

Przytacze: EN 1092-1 KOLNIERZOWE

! 2
3
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Materiat wg. EN
Pozyca ‘ Element ‘ Stal weglowa
1 Korpus + napoina 1.0619 + 13Cr
2 Pokrywa 1.0619
3 Klin + napoina 1.0619 + 13Cr
5 Trzpien 1.4021
6 Sruba pokrywy* 1.7218 %
7 Nakretka pokrywy* 1.1191*
10 Uszczelnienie pokrywy Grafit
n Uszczelnienie trzpienia Grafit

* ekwiwalent na zyczenie klienta
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ZASUWY TYP S33.3 @

DN 50-600 « PN 16 - Tmax 250 °C Przytacze: EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: z pokrywa

)
L/

l)
N
=

:/.
\\

= ;

=

PN 16
50 165 125 102 180 18 18x4 325 200 24
65 185 145 122 200 18 18x8 330 200 33
80 200 160 138 210 20 18x8 355 200 38
100 220 180 158 230 20 18x8 410 200 54
125 250 210 188 255 22 18x8 520 250 75
150 285 240 212 280 22 22x8 550 250 102
200 340 295 268 330 24 22x12 650 300 145
250 405 355 320 450 26 26x12 750 350 245
300 460 410 378 500 28 26x12 948 550 315
350 520 470 438 550 30 26x16 1065 600 380
400 580 525 490 600 32 30x16 1234 600 480
450 640 585 550 650 40 30x20 1380 680 670
500 715 650 610 700 44 33x20 1420 460 815
600 840 710 725 800 54 36x20 1625 460 1200

* informacyjnie

Www.armaturygroup.cz




TYP S33.4

DN 500-2000 « PN 2,5-25 « Tmax 300°C Przytacze: EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: jarzmowe @ EN 12 627 DO SPAWANIA
Z trzpieniem wznoszonym

Klin staty

Materiat wg. EN

Pozyca ‘ Element ‘ Stal weglowa ‘ Stal weglowa dla niskich temperatur

1 Korpus + przylga 1.0425+13Cr 1.0566 + 13Cr

2 Pokrywa 1.0425 1.0566

3 Klin + przylga 1.0425+13Cr 1.0566 + 13Cr

5 Trzpien 1.4021 1.4021

6 Sruba pokrywy* 1.7218% 1.7225%

7 Nakretka pokrywy* 1.1191% 1.7225%

8 Nakretka trzpienia A439 D2 (Ni-rezist), Al-braze
10 Uszczelnienie pokrywy Grafit zbrojony
n Uszczelnienie trzpienia Grafit ekspandowany

* ekwiwalent na zyczenie klienta
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ZASUWY TYP S33.4 @

DN 500-2000 « PN 2,5-25 « Tmax 300 °C Przylacze: EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: jarzmowe @ EN 12627 DO SPAWANIA

PN 2,5
L L2 D D2 D3 d v V2 V3 kg
! ! 2 " ! do spawania
500 350 700 645 600 570 29 20 22 540 1758 2410 750 726
600 390 800 755 705 670 30 20 26 560 1996 2757 972 941
700 430 900 860 810 775 30 24 26 565 2248 3285 1290 1249
800 470 1000 975 920 880 30 24 30 739 2550 3687 1520 1472
900 510 1100 1075 1020 980 32 28 30 790 2860 3800 1820 1805
1000 550 1200 1175 1120 1080 32 28 30 830 2998 4335 2180 2111
1100 590 1300 1275 1220 1180 35 32 30 965 3289 4510 2560 2510
1200 630 1400 1375 1320 1280 35 32 30 940 3568 5137 2950 2856
1300 670 1400 1470 1420 1380 38 32 30 980 3910 5590 3560
1400 710 1400 1575 1520 1480 40 36 30 1054 4210 5892 3910
1600 790 1400 1790 1730 1690 43 40 30 1155 4683 6691 5445
1800 870 1400 1990 1930 1890 50 44 30 1300 5000 7225 7900
2000 950 1400 2190 2130 2090 55 48 30 1380 5720 7845 9420

Www.armaturygroup.cz




@ ZASUWY TYP S33.4

DN 500-2000 - PN 2,5-25 « Tmax 300 °C Przylacze: EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: jarzmowe @ EN 12627 DO SPAWANIA
PN 6
L1 L2 D1 D2 D3 d Vi V2 V3 kg
a n
do spawania
500 350 700 645 600 570 29 20 22 510 1746 2410 810 784
600 390 800 755 705 670 30 20 26 620 1996 2757 980 949
700 430 900 860 810 775 30 24 26 670 2338 3285 1315 1273
800 470 1000 975 920 880 30 24 30 730 2488 3687 1550 1501
900 510 1100 1075 1020 980 38 28 30 790 2860 3800 1850 1802
1000 550 1200 1175 1120 1080 38 28 30 830 2998 4335 2210 2140
1100 590 1300 1290 1230 1190 40 32 30 965 3289 4510 2670 2560
1200 630 1400 1405 1340 1295 45 32 33 940 3568 5137 3162 3061
1300 670 1400 1520 1450 1405 45 32 33 980 3910 5590 3820
1400 710 1400 1630 1560 1510 50 36 36 1035 4103 5620 4320
1600 790 1400 1830 1760 1710 50 40 36 1160 4780 6600 5850
1800 870 1400 2045 1970 1920 65 44 39 1300 5000 7225 8120
2000 950 1400 2265 2180 2125 80 48 42 1380 5720 7845 9910
PN 10
L1 L2 D1 D2 D3 d Vi V2 V3 kg
a n
do spawania
500 700 700 670 620 585 34 20 26 510 1746 2410 1480 1433
600 800 800 780 725 685 35 20 30 560 1996 2757 1715 1660
700 900 900 895 810 800 38 24 30 565 2248 3317 2020 1956
800 1000 1000 1015 950 905 48 24 33 739 2550 3719 2238 2167
900 1100 1100 115 1050 1005 53 28 33 780 2788 3824 2550 2452
1000 1200 1200 1230 1160 1110 63 28 36 830 3032 4440 3100 3001
1100 1300 1300 1345 1270 1220 73 28 36 965 3289 4510 3370
1200 1400 1400 1455 1380 1330 78 32 39 940 3568 5137 3850
1300 1400 1400 1565 1485 1435 85 32 39 980 3910 5590 4520
1400 1400 1400 1675 1590 1535 93 36 4 1035 4103 5620 5020
1600 1400 1400 1915 1820 1760 103 40 48 1160 4780 6600 6550
PN 16
L1 L2 D1 D2 D3 d Vi V2 V3 kg
a n
do spawania
500 700 700 715 650 610 42 20 33 510 1746 2410 1510 1462
600 800 800 840 770 725 53 20 36 560 1996 2757 1745 1690
700 900 900 910 840 800 58 24 36 650 2333 3717 2055 1990
800 1000 1000 1025 950 905 63 24 39 739 2550 3719 2285 2212
900 1100 1100 1125 1050 1000 68 28 39 780 2788 3824 2860 2750
1000 1200 1200 1255 1170 1110 83 28 L 840 3032 4440 3200 3098
1100 1300 1300 1370 1280 1220 93 28 4 975 3299 4520 3480
1200 1400 1400 1485 1390 1330 98 32 48 950 3578 5147 4550

kg
kotnierzowe | do spawania
500 700 700 730 660 615 52 20 36 510 1746 2410 2000 1936
600 800 800 845 770 720 65 20 39 560 1996 2757 2250 2178
700 900 900 960 875 820 73 24 42 565 2248 3356 2550 2469
800 1000 1000 1085 990 930 83 24 48 615 2550 3758 2960 2866
900 1100 1100 1185 1090 1030 83 28 48 749 2560 3729 3560
1000 1200 1200 1320 1210 1140 103 28 56 790 2798 3834 3950
1100 1300 1300 1425 1315 1245 108 28 56 985 3399 4530 4180
1200 1400 1400 1530 1420 1350 112 32 56 960 3588 5157 5250

*F1S0O 5210 form C
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ZASUWY REGULACYJNE

TYP S33.C @

Zastosowanie

= Energetyka klasyczna i jadrowa, gdzie jest wymagany okreslony
ksztatt charakterystyki w zaleznosci od skoku stosowanego w
réznych trybach natezenia przeptywu.

= Gazownictwo, gdy zaistnieje potrzeba potaczenia przewodéw
rurowych o zréznicowanym ci$nieniu, lub jezeli wystapi
koniecznos$¢ w zdefiniowany sposéb wykonac spuszczanie gazu
z przewodu.

= Cieptownictwo, gdy =zaistnieje potrzeba dostarczania
do urzadzenia zdefiniowanej ilosci substancji roboczej, aby
zostato zapewnione skuteczne dziatanie urzadzenia.

Medium robocze

= woda

= para wodna

= gazy

= inne substancje robocze.

Opis techniczny

Zasuwy regulacyjne to armatury przeznaczone do regulacji
przeptywu medium, mogacego przeptywaé w obu kierunkach.
Armatury regulacyjne nie stanowig armatur odcinajacych.
Wykonanie zasuw regulacyjnych wywodzi sie z konstrukgji
klasycznych zasuw. Wtasciwosci regulacyjne zasuw zapewniono
przez wprowadzenie unikatowej konstrukgji ptyty dfawigcej gniazd
i prowadzenia. W ptycie i w gniazdach zaprojektowano specjalne
otwory lub rowki, ktére podczas otwierania zachodza na siebie
w taki sposdb, aby zapewni¢ charakterystyke regulacji zgodnie
ze specyfikacjg okredlong przez klienta. Zasuwy regulacyjne
z produkcji ARMATURY Group sa produkowane z wykorzystaniem
zaawansowanego oprogramowania tak, aby w przypadku kazdego
produktu mozliwe byto wykonanie w organach dtawigcych
dowolnych ksztaltéw otworéw, a tym samym zapewnienie
osiggniecia charakterystyki przeptywu zgodnej z wymaganiami
okre$lonymi przez klienta.

Zasuwy produkowane s3 w wykonaniu odlawanym. Materiat,
wymiary konstrukcji i wymiary pod zabudowe w wykonaniu
odlawanym zasuw regulacyjnych sa identyczne z paratmetrami
typu S33.

Przytacze do rurociggu

= kotnierzowe
= do spawania

DN 50-600 « PN 16-100 « Tmax 450 °C (595 °C)

ptyta dtawiaca ze specjal-
nym otworem

Sterowanie

= koto reczne

= naped el.

= naped pneumatyczny
= zdalne sterowanie
Zasuwy mozna wyposazy¢ w urzadzenie blokujace nieuprawnione
otwarcie.

Badania

Zasuwy sg za pomoca wody standardowo poddawane prébom:

= wytrzymatosci

= nieprzepuszczalnosci

= szczelnosci zamkniecia

= dziatania wg. EN 12266

Po wzajemnym uzgodnieniu mogga zosta¢ przeprowadzone takze
i inne préby.

Montaz
Montaz zasuw mozna wykonywac w dowolnym pofozeniu.

Zalety

= zagwarantowana szczelno$¢ metal x metal w obu kierunkach
przeptywu

= mniejsza utrata cisnienia, co np. w poréwnaniu z klasycznym
zaworem regulacyjnym DN 150 PN 250 oznacza zaoszczedzenie
energii w wysokosci ok. 500 MWh w skali roku

= do uszczelnienia stosuje sie specjalna uszczelka spetniajaca
warunki okreslone przez,Nuclear spec. D50YP12rev.2", TA Luft

Www.armaturygroup.cz




@ ZASUWY

TYP S43

Zastosowanie

Zasuwy s3 armaturg odcinajaca przeznaczong do petnego
otwarcia lub zamkniecia przeptywu substancji roboczej (medium).
Zastosowanie znajduja zwlaszcza w energetyce, przemysle
chemicznym i innych gateziach przemystu w zaleznosci od doboru
materiatu.

Medium robocze

= woda

= para wodna

= gazy

= inne substancje robocze.

Kierunek przeptywu medium jest mozliwy w obu kierunkach.

Opis techniczny

Korpus zostatwykonany w postaci odkuwki, do ktérej przez pokrywe
kabtakowa lub przez pokrywe samouszczelniajaca wktadany jest
sprezysty klin. Powierzchnie uszczelniajgce klina sa utwardzane
powierzchniowo przez stellitowanie a ich prawidtowe przyleganie
do gniazd zapewniajg doktadnie obrobione prowadnice w
korpusie. Pierscienie gniazd zostaty wspawane do korpusu, i tez sg
utwardzone powierzchniowo poprzez stellitowanie. Uszczelnienie
pokrywy i dtawika wykonano za pomoca spierscieni grafitowych.
Na Zzadanie klienta zasuwy mozna wyposazy¢ w zabezpieczenie
przestrzeni powyzej klina przed ekstremalnym wzrostem
cisnienia. Zabezpieczenie mozna wykonac¢ poprzez wiercenie
ptyty czotowej klina, zastosowanie zaworu membranowego lub
zaworu bezpieczenstwa, ewentualnie wyposazenie w zewnetrzne
obejscie. Na zadanie klienta lub w razie wystagpienia wysokich
spadkow cisnienia zasuwy moga zosta¢ wyposazone w jedng lub
trzy zawory obejsciowe.

Przytacze do rurociggu
= kotnierzowe wg. EN 1092-1, ISO 7005-1, GOST 33259-2015
= do spawania wg. EN 12627

0 N v O

n

Zakres produkgji

Sterowanie

= koto reczne

= naped elektryczny

= naped pneumatyczny
= zdalne sterowanie
Zasuwy mozna wyposazy¢ w urzadzenie blokujgce nieuprawnione
otwarcie.

Badania

Zasuwy sg za pomocg wody standardowo poddawane prébom:

= wytrzymatosci

= szczelnosci zewnetrznej

= szczelnosci zamkniecia

= proba funkcjonalna wg. EN 12266

Préby zasuw calospawanych S43.3 sa wykonywane

standardowo wg. EN 14141.

Po wzajemnym uzgodnieniu mogg zosta¢ przeprowadzone takze
i inne préby.

Montaz
Montaz zasuw mozna wykonywac w dowolnym potfozeniu.

Pozycja ‘ Element
1 Korpus

Pokrywa odporna na cinienie

Klin + napoina

Siedlisko + napoina

Trzpien

Nakretka trzpienia

Pierscien dzielony

Uszczelka
Dfawik
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ZASUWY TYP S43.1 @

DN 50-350 < PN 63-100 - Tmax 600 °C (450 °C) Przytacze: EN 1092-1,1SO 7005-1, GOST 33259-2015 KOLNIERZOWE

Wykonanie konstrukcyjne: odkuwka @ EN 12627 DO SPAWANIA
Mozliwa jest takze dostawa zasuw w wykonaniu odlawanym.
Z trzpieniem wznoszonym
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Wykonanie spawane Wykonanie Wykonanie spawane
kotnierzowe
Materiat wg. EN PN 63-100
Hlement | Twaxd50°C | Tmax530°C | Tmax560°C | Trmax570°C | Tmax600°C Wykonanie spawane
A P250GH 13CrMo4-5 14MoV6-3 | 11CrM09-10
Korpus, pokrywa, klin (1.0460) 16Mo3 (1.5415) (1.7335) (A7715) (1.7383) N3 |PNT00
Trzpie K39CrMo17-1(1.4122) 50 | 6 54 250 | 463 | 430 | 61 | 400 | 282 | 322
Siedlisko -+ napoina 1.0460 + Stellit | 1.5415+Stellit | 1.7335+Stellit | 1.7715+ Stellit | 1.7383 + Stellit 65 77 69 290 | 624 | 420 77 400 | 409 | 459
Klin + napoina 1.0460 + Stellit | 15415+ Stellit | 1.7335+ Stellit | 1.7715+ Stellit | 1.7383 + Stellit 80 91 81 310 | 545 | 520 9 500 | 48,7 | 49,7
Uszczelnienie dfawika Grafit 100 | 117 104 350 | 590 | 530 | 115 | 500 | 706 | 816

125 | 144 | 1305 | 127 | 400 | 700 | 640 | 140 [ 500 | 133,9 | 1359
150 | 172 | 156,5 | 154 | 450 | 760 | 700 | 160 | 700 | 21571 | 228,1
200 | 223 | 2045 | 1995 [ 550 | 920 85 225 | 700 | 260,0 | 360,0
250 | 278 | 255 | 2485 | 650 | 1180 | 980 | 270 | 850 | 440,2 | 5914
300 | 329 | 301 | 2955 | 750 | 1540 | 1450 | 325 | 800 | 6045 | 864,0
350 | 362 330 850 | 1395 | 1500 | 355 | 630 | 8146 | 963,8

PN 63-100

Wykonanie kotnierzowe

50 250 102 175 180 135 22x4 26 39 195 145 26x4 30 43

65 290 122 200 205 160 22x8 26 56 220 170 26x8 34 61

80 310 138 210 215 170 22x38 28 62 230 180 26x8 36 63

100 350 162 250 200 26x8 30 97 265 210 30x8 40 108
125 400 188 295 240 30x8 34 164 310 315 250 33x8 40 166
150 450 218 340 345 280 33x12 36 265 350 355 290 33x12 44 278
200 550 285 405 415 345 36x12 4 335 430 360 36x12 52 437
250 650 345 470 400 36x16 46 498 500 505 430 39x12 60 692
300 750 410 530 460 36x16 52 677 585 500 42x16 68 1010
350 850 465 595 600 525 39x16 56 914 655 560 48x16 74 1158
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@ ZASUWY

TYP S43.3

DN 50-400 - PN 16-100 - Tmax 100 °C
Wykonanie konstrukcyjne : zasuwa catospawana

Przytacze: ® EN 12627 DO SPAWANIA
EN 1092-1, 1SO 7005-1 KOLNIERZOWE

Z trzpieniem niewznoszonym

(na zamoéwienie)
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Materiat
Element 0d -46°Cdo 100°C od -46°C do 100°C od -46°C do 100°C
Korpus A350 LF2 A350 LF2 Re340MPa A350 LF2 Re340MPa
Kolumna A350LF2 A350 LF2 Re340MPa A350 LF2 Re340MPa
Kolnierze A350 LF2 A350 LF2 Re340MPa A694 F52
Pokrywa A350 LF2 A350 LF2 Re340MPa A350 LF2 Re340MPa
Klin + napoina A350 LF2 + Stellit A350 LF2 + Stellit A350 LF2 + Stellit
Nakretka trzpienia braz braz braz
Siedlisko + napoina A350 LF2 + Stellit A350 LF2 + Stellit A350 LF2 + Stellit
Trzpien 1.4923 1.4923 1.4923
Pudto uszczelniadi 1.4021 1.4021 1.4021
Kolnierz napedu 1.0570 1.0570 1.0570
Korek odpowietrzajacy 1.4021 1.4021 1.4021
Wszkaznik polozenia 1.0570 1.0570 1.0570
PN 16-100
$43.3 we wykonaniu do spawania z napedem recznym
DN d D1 dp H H1 H2 HC L Dk kg A B C )] 1505210
50 49 60,3 340 250 65 380 292 250 4 * - - F10
80 74 1143 - 382 280 87 440 356 320 56 * * - - F14
100 100 139,7 é 510 371 120 590 432 400 72 * * - - F14
150 150 219,1 2 650 491 140 736 559 500 169 * * - - F14
200 201 273 § 748 586 175 840 660 630 312 * * = = F16
250 252 3239 E 1305 740 210 895 787 400 485 * * 360 410 F25
300 303 406,4 1380 850 265 970 838 400 670 * * 360 410 F25
400 385 457 1524 980 320 1100 991 500 1250 * * 380 424 F30

*Wymiary A i B w zaleznosci od rodzaju napedu.
Uwaga. DN 250 do DN 400 s dostepne tylko w wersjach z przekfadnia i napedem recznym.
Mase kg podano w przyblizeniu, w zaleznosci od rodzaju napedu.
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ZASUWY

TYP S43.5 @

DN 65-400 - PN 160-400 - Tmax 650 °C (450 °C)
Wykonanie konstrukcyjne: odkuwka

Z trzpieniem wznoszonym

Przytacze: ® EN 12627 DO SPAWANIA
EN 1092-1, ISO 7005-1 KOLNIERZOWE
(na zamoéwienie)

H (open)

1 T
_-E % = 3 - I r - + L]
i - l 7 5
o
- L -
Materiat wg. EN
Element Tmax 450 °C Tmax 530 °C Tmax 570 °C Tmax 570 °C Tmax 600 °C Tmax 450 °C Tmax 650 °C
Korpus P250GH 16Mo3 13CrMo4-5 14MoV6-3 11CrM09-10 15NiCuMoNb5-6-4 X10CrMoVNb9-1
P (1.0460) (1.5415) (1.7335) (1.7715) (1.7383) (1.6368) (1.4903)
Pokrywa odporna na ciénienie 1.0460 1.5415 1.7335 1.7715 1.7380 1.6368 1.4903

Klin + napoina

1.0460 + Stellit

1.5415 + Stellit

1.7335 + Stellit

1.7715 + Stellit

1.7380 + Stellit

1.6368 + Stellit

1.4903 + Stellit

Siedlisko + napoina

1.0460 + Stellit

1.5415 + Stellit

1.7335 + Stellit

1.7715 + Stellit

1.7380 + Stellit

1.6368 + Stellit

1.4903 + Stellit

Trzpien X22CrMoV12-1(1.4923)

Nakretka trzpienia Braz 423046

Pierécien dzielony 1.7715 1.6368 1.4903
Uszczelnienie pokrywy Grafit ekspandowany

Dfawik Grafit ekspandowany

PN 160-400
65/50 77
80/75 90
100/75 115

125/110 141
150/110 170
175/125 180
175/150 196
200/150 222
225/175 248
250/200 276
250/225 303
300/225 325
300/250 325
350/275 359
400/300 411

Wedtug zaméwienia

kg bez napedu | Top flange

360 216 425 47,49 F10,F14

450 305 550 105 F14

450 406 550 107 F14

500 483 696 244 F14

550 559 696 255,262 F14,F16

650 559 769 317,325 F14,F16 -
650 660 840 361,372 F14, F16 b
650 660 840 437,448 F14,F16 g
650 660 900 511,590 F16, F25 g
800 787 1120 850, 880 F16, F25

900 787 1160 1140 F25

900 914 1160 1170 F25

1000 991 1330 1500, 1530 F25, F30

1000 991 1380 1700 F30

1200 1092 1550 2050 F30

Wedtug napedu

kg napedem recznym

490 400 48

640 400 105

640 400 106

850 500 250
850 500 254
920 630 326
1000 630 380
1000 630 456
1080 800 528
1300 800 840
1350 F25 1150
1350 F25 1180
1540 F25,F30 1500
1680 F30 1700
1840 F30 2050

* wymiary d1 i L mozna dostosowa¢ wg. zyczenia klienta
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@ ZASUWY REGULACYJNE

TYP S43.C

Zastosowanie

Zasuwy regulacyjne to armatury przeznaczone do regulacji

przeptywu medium, mogacego przeptywa¢ w obu kierunkach.

Armatury regulacyjne nie stanowia armatur odcinajacych.

= Energetyka klasyczna i jadrowa, gdzie jest wymagany okreslony
ksztatt charakterystyki w zaleznosci od skoku stosowanego w
réznych trybach natezenia przeptywu.

= Gazownictwo, gdy zaistnieje potrzeba potaczenia przewodéw
rurowych o zréznicowanym ci$nieniu, lub jezeli wystapi
koniecznos$¢ w zdefiniowany sposéb wykonac spuszczanie gazu
z przewodu.

= Cieptownictwo, gdy =zaistnieje potrzeba dostarczania
do urzadzenia zdefiniowanej ilosci substancji roboczej, aby
zostato zapewnione skuteczne dziatanie urzadzenia.

Medium robocze

= woda

= para wodna

= gaz

= inne substancje robocze

Opis techniczny

Wykonanie zasuw regulacyjnych wywodzi sie z konstrukgji
klasycznych zasuw. Wtasciwosci regulacyjne zasuw zapewniono
przez wprowadzenie unikatowej konstrukgji ptyty dfawigcej gniazd
i prowadzenia. W ptycie i w gniazdach zaprojektowano specjalne
otwory lub rowki, ktére podczas otwierania zachodza na siebie
w taki sposéb, aby zapewni¢ charakterystyke regulacji zgodnie
ze specyfikacja okreslong przez klienta. Zasuwy regulacyjne
z produkcji ARMATURY Group s produkowane z wykorzystaniem
zaawansowanego oprogramowania tak, aby w przypadku kazdego
produktu mozliwe byto wykonanie w organach dtawigcych
dowolnych ksztattéw otworéw, a tym samym zapewnienie
osiaggniecia charakterystyki przeptywu zgodnej z wymaganiami
okre$lonymi przez klienta.

DN 50-400 « PN 63-400 - Tmax 600°C

Pozycja ‘ Element

1 Korpus

Pokrywa

Klin + napoina

Siedlisko + napoina

Trzpien

Nakretka trzpienia

Pierécien dzielony

o Nl |[w]|~

Uszczelka

Materiat korpusu
= kuta stal stopowa oraz stal weglowa (1.0460, 1.5415, 1.7335,
1.7715, 1.7380, 1.6368, 1.4903)

Przylacze do rurociggu
= kotnierzowe wg. EN 1092-1, ISO 7005-1, GOST 33259-2015
= do spawania wg. EN 12627

Sterowanie

= reczne (koto)

= naped el.

= naped pneumatyczny

= naped usytuowany poza obrebem armatury

Zasuwy mozna wyposazy¢ w urzadzenie blokujace nieuprawnione
otwarcie.

Badania

Zasuwy sg za pomoca wody standardowo poddawane prébom:

= wytrzymatosci

= szczelnosci zewnetrznej

= szczelnosci zamkniecia

= proba funkcjonalna wg. EN 12266

Po wzajemnym uzgodnieniu moga zosta¢ przeprowadzone takze
i inne préby.

Montaz
Montaz zasuw mozna wykonywa¢ w dowolnym potozeniu.

Zalety

= Mniejsza utrata ci$nienia, co np. w wypadku DN 150 PN 250 w
poréwnaniu z zaworem regulacyjnym oznacza zaoszczedzenie
energii w wysokosci ok. 500 MWh w skali roku.

= Do uszczelnienia stosuje sie specjalna uszczelka spetniajaca
warunki okreslone przez ,Nuclear spec. D50YP12rev.2", TA Luft
oraz VDI 2440.
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ZASUWY

TYP S33.1 @

Zastosowanie

Zasuwy sg armatura odcinajaca przeznaczona do petnego otwarcia
lub zamkniecia przeptywu substancji roboczej (medium). W
przypadku zastosowania zasuw w celu regulacji lub dfawienia,
producent nie moze zagwarantowac ich szczelnosci.

Medium robocze

= woda

= ciecze nieagresywne

= para wodna

= powietrze

= gazyzgrupy 1i2

= ropa naftowa oraz produkty ropopochodne.

Zadna z tych substancji nie moze zawiera¢ duzych mechanicznych
zanieczyszczen.

Opis techniczny

Zasuwy w wykonaniu kabtgkowym lub z pokrywa, petnoprzelotowe,
klin staty lub elastyczny. Wrzeciono wznoszace lub niewznoszace,
prowadzenie wrzeciona za pomoca kabtaka lub w pokrywie. Korpus
i pokrywa wykonane w postaci odlewu lub konstrukcji spawanej,
potaczone za pomocg potaczenia kotnierzowego. Powierzchnie
uszczelniajgce wykonane zgodnie z API600. Piericienie gniazda
s3 wspawane w korpus lub stanowig napoine wykonana w
materiale rodzimym. Zasuwy obustronnie szczelne. Zastosowane
bezazbestowe uszczelnienia gwarantujg dtugi okres zywotnosci
dla okreslonego medium. Zasuwy spetniajg wymagania dotyczace
automatycznej regulacji cisnienia w przypadku wzrostu ci$nienia
w przestrzeni wewnatrz korpusu. Wykonanie TA-Luft zapewnia
odpornos¢ przed wyciekiem szkodliwych substancji do atmosfery.

Przytacze do rurociagu
= kotnierzowe - zgodnie z ASME B16.5 a B16.47

Dtugosc¢ zabudowy z przytagczem do spawania: ASME B16.10
= do spawania - powg. ASME B16.25,

Dtugosc¢ zabudowy z przytagczem do spawania: ASME B16.10

Sterowanie

Zasuwy moga by¢ dostarczane z napedem recznym (kétko),
przektadnia, napedem elektrycznym, pneumatycznym lub
przystosowane pod naped. Standardowe wymiary przytaczeniowe
dotyczace podiaczenia przektadni lub sitownika elektrycznego
spetniajag wymagania I1SO 5210.

Zakres produkgji

Wyposazenie

Zasuwy moga by¢ wyposazone w nastepujace akcesoria:

= zawér odwadniajacy

= zawor odpowietrzajacy

= zawor obejsciowy (by-pass)

= kolumne do zdalnego sterowania wiacznie z napedem
tancuchowym

= korek odpowietrzajacy

= uszczelnienie live loading”

Badania

Zasuwy sg za pomoca wody standardowo poddawane prébom:

= wytrzymatosci

= szczelnosci zewnetrznej

= szczelnosci zamkniecia

= préba funkcjonalna wg. APl 598

Po wzajemnym uzgodnieniu moga zostac¢ przeprowadzone takze
i inne préby.

Montaz

Zasuwy moga by¢ instalowane w rurociggach w pozycji pionowej
lub poziomej. W przypadku gdy zasuwy sa wyposazone w naped
elektryczny badz pneumatyczny, nalezy postepowac zgodnie
z zaleceniami producenta napedu.

1500
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@ ZASUWY TYP S33.1

NPS 2-48 - Class 150-1500 « Tmax 450 °C (595 °C) Przytacze: ASME B16.5, ASME B16.47 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: jarzmowe @ ASME B16.25 DO SPAWANIA

Z trzpieniem wznoszonym

Korpus, pokrywa: odlew

Klin elastyczny

8

1 !

6 '

7

10 5
3

4
1

Materiat wg. ASTM

Stal weglowa dla niskich

Pozycja Stal weglowa Stal stopowa TR Stal nierdzewna
1 Korpus A216 WCB A217WC6 A352LCC A351 CF8M
2 Pokrywa A216 WCB A217WC6 A352LCC A351 CF8M
3 Klin + napoina** A216 WCB + 13Cr A217 WC6 + Stellit 6 A352 LCC+ F304 A351CF8M
4 Siedlisko** + napoina** A105 +13Cr A182F11 + Stellit 6 A350LF2 + Stellit 6 A182F316
5 Trzpien A182 F6a A182F6a A182F304 A182F316
6 Sruba pokrywy* A193 B7* A193B16* A320L7* A193 B8*
7 Nakretka pokrywy* A 194 2H* A194 4% A194 7% A194 8%
8 Nakretka trzpienia A439 D2 (Ni-rezist), Al-braze
9 Pierécier oporowy A182 F6a A182 F304 A182F316
10 Uszczelnienie pokrywy Grafit zbrojony
n Uszczelnienie trzpienia Grafit ekspandowany

* ekwiwalent na zyczenie klienta

** na zyczenie inne zgodnie z AP1 600 tabela 13 - na przyktad Stellit 6.
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ZASUWY TYP S33.1 @

NPS 2-48 - Class 150-1500 « Tmax 450 °C (595 °C) Przylacze: ASME B16.5, ASME B16.47 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: jarzmowe @ ASMEB16.25 DO SPAWANIA

$
o
\\
L 4 RJILEL _J
' 2a¢% l

Class 150
Do spawania

2 50 150 120,7 92,1 19,1x4 178 14,3 397 200 18 216 18
25 65 180 139,7 104,3 19,1x4 190 20,7 435 250 26 24 28
3 80 190 1524 127 19,1x4 203 17,5 497 250 34 283 30
4 100 230 190,5 157,2 19,1x8 229 223 585 250 52 305 50
6 150 280 M3 2159 22,4x8 267 239 765 350 88 403 85
8 200 345 298,5 269,9 22,4x8 292 27 973 350 144 419 128
10 250 405 362 3238 25,4x12 330 28,6 1160 400 197 457 220
12 300 485 4318 381 25,4x12 356 30,2 1362 450 298 502 310
14 350 535 473,6 412,8 28,6x12 381 334 1520 500 406 572 450
16 400 595 539,8 469,9 28,6x16 406 35 1725 560 524 610 550
18 450 625 5779 5334 31,8x16 432 38,1 1930 560 626 660 700
20 500 700 635 584,2 31,8x20 457 413 2160 610 789 m 910
24 600 815 7493 692,2 35x20 508 46,1 2540 610 1033 813 1130
28 700 925 863,6 800 35x28 610 69,9 2990 - 1905 914 1750
30 750 985 914,4 857 35x28 610 73,1 3070 - 2145 914 1960
32 800 1060 977,9 914 41,3x28 m 794 3460 - 3506 - -
36 900 170 1085,8 1022 41,332 m 88,9 3660 - 3575 - -
42 1000 1345 12573 1194 41,3x36 813 88,9 4260 - 5123 - -
48 1200 1510 1422,4 1356 41,3x44 884 95,3 4875 - 6668 - -
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@ ZASUWY TYP S33.1

NPS 2-48 « Class 150-1500 « Tmax 450 °C (595 °C) Przylacze: ASME B16.5, ASME B16.47 KOLNIERZOWE

Wykonanie konstrukcyjne: jarzmowe ® ASME B16.25 DO SPAWANIA

Class 300

Do spawania
L1 kg

2 50 165 127 92,1 19,1x8 216 20,7 422 200 24 216 19
2,5 65 190 149,2 104,3 22,4x8 241 23,9 446 250 31 24 29
3 80 210 168,3 127 22,4x8 282 27 512 250 52 282 38
4 100 244 200 157,2 22,4x8 305 30,2 603 250 76 305 57
6 150 320 269,9 215,9 22,4x12 403 35 804 350 146 403 118
8 200 380 330,2 269,9 25,4x12 419 39,7 1002 400 218 419 183
10 250 445 387,4 3238 28,6x16 457 46,1 1229 400 352 457 278
12 300 520 450,8 381 31,8x16 502 49,3 1479 460 460 502 406
14 350 585 5144 412,8 31,8x20 762 54,6 1630 560 857 762 565
16 400 650 571,5 469,9 35x20 838 55,6 1815 460 1172 838 728
18 450 710 628,6 5334 35x24 914 58,8 2000 460 1281 914 806
20 500 775 685,8 584,2 35x24 991 62 2220 560 1498 991 1231
24 600 915 812,8 692,2 41,3x24 1143 68,3 2620 610 2282 1143 1890
30 750 1090 997 857 47,6x28 1397 73,1 3180 700 4495 1397 3686
36 900 1270 1168,4 1022 54x32 1727 88,9 3760 700 5833 1727 4784

Do spawania

L1 kg

2 50 165 127 92,1 19,1x8 292 254 441 250 46 292 31

25 65 190 149,2 104,3 22,4x8 330 28,6 510 300 62 330 57

3 80 210 168,3 127 22,4x8 356 31,8 574 300 72 356 65

4 100 275 2159 157,2 25,4x8 432 38,1 700 350 128 432 87
6 150 355 292,1 2159 28,6x12 559 41,1 804 450 216 559 169
8 200 420 349,2 269,9 31,8x12 660 55,6 1055 500 413 660 375
10 250 510 4318 3238 35x16 787 63,5 1314 640 754 787 604
12 300 460 489 381 35x20 838 66,7 1460 680 981 838 859
14 350 605 527 4128 38,1x20 889 69,9 1750 610 1316 889 1154
16 400 685 603,2 469,9 41,3x20 991 76,2 1900 610 1672 991 1530
18 450 745 654 5334 44,5x20 1092 82,6 2020 640 2780 1092 2282
20 500 815 7239 584,2 44,5x24 1194 88,9 2172 700 3203 1194 2650
24 600 940 838,2 692,2 50,8x24 1397 101,6 2650 750 4069 1397 3340

Do spawania

‘ H (open) ‘ T =
2
3 80 24 190,5 127 25x8 381 39 660 300 140 381 126
4 100 292 235 157 32x8 457 45 750 350 200 457 180
6 150 381 3175 2159 32x12 610 56 1060 500 358 610 322
8 200 470 393,7 270 38x12 737 64 1140 650 550 737 495
10 250 546 469,9 324 38x16 838 70 1370 700 1000 838 900
12 300 610 5334 381 38x20 965 79,3 1560 900 1215 965 1094
14 350 640 558,8 413 41x20 1029 86 1950 900 1600 1029 1440
16 400 705 616 470 44x%20 1130 89 2100 900 2150 1130 1935

Do spawania

L1 kg
2 50 216 165 92 25x8 368 39 510 280 70 368 63
3 80 267 203 127 32x8 470 48 670 350 175 470 158
4 100 3N 241 157 35x8 546 54 770 400 270 546 243
6 150 394 3175 2159 38x12 705 83 1070 500 520 705 468
8 200 483 393,7 270 44x12 832 92 1180 750 820 832 738
10 250 584 482,6 324 51x12 991 108 1410 900 1560 991 1404
12 300 673 5715 381 54x16 1130 124 1620 - 2730 1130 2457
14 350 750 635 413 60x16 1257 135 2020 = = 1257 =
16 400 825 704,8 470 60x16 1384 146 2180 - - 1384 -
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ZASUWY

TYP S43 @

Zastosowanie

Zasuwy s3 armaturg odcinajacg przeznaczong do petnego
otwarcia lub zamkniecia przeptywu substancji roboczej (medium).
Zastosowanie znajdujg zwlaszcza w energetyce, przemysle
chemicznym i innych gateziach przemystu w zaleznosci od doboru
materiatu.

Medium robocze
= Woda, para wodna, gazy, inne substancje robocze.
Kierunek przeptywu medium jest mozliwy w obu kierunkach.

Opis techniczny

Korpus zostatwykonany w postaci odkuwki, do ktérej przez pokrywe
kabtakowa lub przez pokrywe samouszczelniajaca wktadany jest
sprezysty klin. Powierzchnie uszczelniajgce klina sa utwardzane
powierzchniowo przez stellitowanie a ich prawidtowe przyleganie
do gniazd zapewniajg doktadnie obrobione prowadnice w
korpusie. Pierscienie gniazd zostaty wspawane do korpusu, i tez sg
utwardzone powierzchniowo poprzez stellitowanie. Uszczelnienie
pokrywy i dtawika wykonano za pomoca spierscieni grafitowych.
Na Zzadanie klienta zasuwy mozna wyposazy¢ w zabezpieczenie
przestrzeni powyzej klina przed ekstremalnym wzrostem
cisnienia. Zabezpieczenie mozna wykona¢ poprzez wiercenie
ptyty czotowej klina, zastosowanie zaworu membranowego lub
zaworu bezpieczenstwa, ewentualnie wyposazenie w zewnetrzne
obejécie. Na zadanie klienta lub w razie wystapienia wysokich
spadkow cisnienia zasuwy moga zosta¢ wyposazone w jedng lub
trzy zawory obejsciowe.

Przytacze do rurociagu
= kotnierzowe wg. ASME B16.5

= do spawania wg. ASME B16.25
= do wspawania wg. ASME B16.11
= reczne wg. ASME B1.20.1

o N v O

N

Zakres produkgji

Sterowanie

= koto reczne

= naped elektryczny
= naped pneumatyczny
= zdalne sterowanie
Zasuwy mozna wyposazy¢ w urzadzenie blokujgce nieuprawnione
otwarcie.

Badania

Zasuwy sg za pomoca wody standardowo poddawane prébom:

= wytrzymatosci

= szczelnosci zewnetrznej

= szczelnosci zamkniecia

= proba funkcjonalna

Po wzajemnym uzgodnieniu moga zosta¢ przeprowadzone takze
i inne préby.

Montaz
Montaz zasuw mozna wykonywa¢ w dowolnym potozeniu.

Pozycja Element

1 Korpus

Pokrywa odporna na ci$nienie

Klin + napoina

Siedlisko + napoina

Trzpien

Nakretka trzpienia

Pierécien dzielony

Uszczelka
Dfawik

Ol | lvw|la|lvu|s|lw|N~

$43.1
800

900

1500

900

S43.5 1500

2500
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@ ZASUWY

TYP S43.1

NPS %2-2 « Class 150-1500 - Tmax « 538°C
Wykonanie konstrukcyjne: odkuwka,
kotnierzowe potaczenie z pokrywa

Przyfacze: ASME B16.5 KOLNIERZOWE

(© ASME B16.11 DO WSPAWANIA
@ ASME B1.20.1 RECZNE (na zamoéwienie)

c
g
S
u
wykonanie kotnierzowe = wykonanie do wspawania -
Materiat wg. ASTM
Pozycja ‘ Element ‘ Tmax 450°C ‘ Tmax 538°C ‘ Tmax 595°C
1 Korpus A105 A182F316 A182F22
2 Pokrywa A105 A182F316 A182F22
3 Klin + napoina* A276 410T A182F316 + Stellit A182 F22 + Stellit
4 Siedlisko + napoina® SS410 + Stellit A182F316 + Stellit A182 F22 + Stellit
5 Trzpien A182F6 A182F316 A182F6
6 Sruba A193B7 A193 B8 A193 B7

* na zyczenie inne zgodnie z APl 600

Class 150
o Kotnierzowe Do wspawania / SW
H H
12 10,5 108 180 100 3,40 10,5 79 161 100 2,20
3/4 13 17 182 100 3,80 135 92 163 100 2,40
1 17 127 216 125 5,90 17 111 196 125 4,20
1172 28 165 246 160 9,90 29 120 251 160 6,20
2 36 178 283 180 14,70 36,5 140 290 180 10,50
Class 300
o Kotnierzowe Do wspawania / SW
d L H Dk kg d L H Dk kg
12 10,5 140 165 100 3,70 10,5 79 161 100 2,20
3/4 13 152 169 100 4,90 13,5 92 163 100 2,40
1 17 165 194 125 7,00 17 m 196 125 4,20
1172 28 190 246 160 12,20 29 120 251 160 6,20
2 36 216 283 180 16,90 36,5 140 290 180 10,50
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ZASUWY TYP S43.1 @

NPS %2-2 « Class 150-1500 « Tmax « 538°C Przytacze: ASME B16.5 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: odkuwka, (© ASME B16.11 DO WSPAWANIA
kotnierzowe potaczenie z pokrywa @ ASME B1.20.1 RECZNE (na zamoéwienie)
Class 600
o Kotnierzowe Do wspawania / SW
d L H Dk kg d L H Dk kg
12 10,5 165 165 100 4,10 10,5 79 161 100 2,20
3/4 13 190 169 100 5,50 13,5 92 163 100 2,40
1 17 216 194 125 8,00 17 m 196 125 4,20
112 28 241 246 160 10,80 29 120 251 160 6,20
2 36 292 283 180 20,60 36,5 140 290 180 10,50
Class 800
i Do wspawania / SW
H
12 10,5 79 161 100 2,20
3/4 13,5 9% 163 100 2,40
1 17 m 196 125 4,20
1172 29 120 251 160 6,60
2 36,5 140 290 180 10,50
Class 900
5 Kotnierzowe Do wspawania / SW
d L H Dk kg d L H Dk kg
12 10,5 216 191 125 6,90 10,5 m 191 125 4,80
3/4 12,5 229 192 125 7,00 13,5 m 192 125 4,90
1 17 254 219 160 15,10 17,5 120 219 160 5,90
11/2 28 305 29 200 21,90 29 140 29 180 11,20
2 36 3N 316 220 27,60 36,5 178 316 200 17,20
Class 1500
5 Kotnierzowe Do wspawania / SW
d L H Dk kg d L H Dk kg
12 10,5 216 191 125 7,00 10,5 m 191 125 4,90
3/4 12,5 229 192 125 7,10 13,5 m 192 125 5,00
1 17 254 219 160 15,30 17,5 120 219 160 6,00
11/2 28 305 29 200 22,10 29 140 29 180 11,40
2 36 3N 316 220 27,80 36,5 178 316 200 17,50

*Class 2500 na zamowienie
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@ ZASUWY TYP S43.5

NPS 2-16  Class 900-2500 « Tmax 650°C Przytacze: (G) ASME B16.5 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: odkuwka, @ ASME B16.25 DO SPAWANIA
z pokrywa samouszczelniajaca

6
9
2
7
5
8
4
1
3

Materiat wg. ASTM

Pozycja Element Tmax 425°C Tmax 593°C Tmax 593°C Tmax 650°C
1 Korpus A105N A182F12 A182F22 A182F91
2 Polrywa odpora A105 AI82F12 1822 A82F91
na cisnienie
3 Klin + napoina A105 + Stellit A182 F12 + Stellit A182 F22 + Stellit A182 F91 + Stellit
4 Siedlisko + napoina A105 + Stellit A182 F12 + Stellit A182 F22 + Stellit A182 F91 + Stellit
5 Trzpien X22CrMoV12-1 X20CrMoV11-1
6 Nakretka trzpienia Braz 42 3046
7 Pierécien dzielony A182F22 A182F91
8 Uszczelka Pressed graphite
9 Dtawik Pressed graphite
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ZASUWY TYP S43.5 @

NPS 2-16 « Class 900-2500 - Tmax « 650°C Przytacze: ASME B16.5 KOLNIERZOWE
Wykonanie konstrukcyjne: odkuwka, 3 ASME B16.25 DO SPAWANIA
z pokrywa samouszczelniajaca

H (open)

dp

Class 900
kg bez napedu | Top flange
2 62 216 425 £ F14 490 400 8
3 91 305 550 94 F14 640 400 95
4 17 2 356 550 97 F14 S 5 640 400 98
6 n z 508 69 25 F14 g z 850 500 251
8 223 g 660 840 385 F16 = = 1000 630 380
10 278 § 787 1120 850,880 F16, F25 § E 1300 800 840
12 329 2 914 1160 1170 F25 1350 F25 1235
14 362 991 1420 1700 F30 1680 F30 1820
16 413 1092 1550 2020 F30 1840 F30 2140

kg bez napedu | Top flange

2 62 216 45 L) F14 490 400 25}
3 91 305 550 94 F14 640 400 95

4 117 2 406 550 97 F14 - S 640 400 98

2L = =

6 172 H 559 696 255 F14 g g 850 500 254
8 23 g 71 840 390 F16 = = 1000 630 385
10 278 =l 864 1120 856,886 F16, F25 § § 1300 800 845
12 329 = 91 1160 1180 F25 1350 F25 1245
14 362 1067 1420 1725 F30 1680 F30 1845
16 413 1194 1550 2050 F30 1840 F30 2170

kg bez napedu \ Top flange \

2 62 279 425 44 F14 490 400 45
3 91 368 550 96 F14 640 400 97

4 17 -§ 457 550 99 F14 5 - 640 400 100
6 172 = 610 696 258 F14 ® & 850 500 257
8 223 g 762 840 392 F16 = = 1000 630 387
10 278 g 914 1120 860,890 F16, F25 I T 1300 800 850
12 329 = 1041 1160 1190 F25 = = 1350 F25 1255
14 362 1118 1420 1730 F30 1680 F30 1850
16 413 1245 1550 2080 F30 1840 F30 2200

* wymiary d1i L mozna dostosowac wg. zyczenia klienta
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@ ZASUWY

TABELE CISNIENIE-TEMPERATURA WG. EN

Cisnienie PS zgodnie z przytgczami kotnierzowymi EN 1092-1 (marzec 2008).

PN 2,5
Materiat korpusu \ Klasa mat. \ Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C 100°C 150 °C 200 °C 250°C 300°C 350°C 400 °C 450°C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0425 (P265GH) 3E0 25 23 2,2 2,0 19 1,7 1,6 14 0,8 - - - -
1.0566 (P355NL1) 7E1 25 25 25 25 25 24 22 19 - - - - -
PN 6
Materiat korpusu ‘ Klasa mat. ‘ Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C 100 °C 150 °C 200°C 250°C 300°C 350°C 400 °C 450 °C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0425 (P265GH) 3E0 6,0 55 52 50 4,5 41 3,8 3,5 1,9 - - - -
1.0566 (P355NL1) 7E1 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 58 54 4,7 - - - - -
1.0619 (GP240GH) 3E0 6,0 55 52 50 45 41 38 3,5 19 - - - -
1.4408 (GX5CrNiMo19-11-2) 14E0 6,0 6,0 54 50 47 44 42 4,1 4,0 3,9 3,9 - -
PN 10
Materiat korpusu \ Klasa mat. Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400 °C 450 °C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0619 (GP240GH) 3E0 10,0 9.2 838 83 7,6 6,9 6,4 59 32 - - - -
1.4408 (GX5CrNiM019-11-2) 14E0 10,0 10,0 9,0 84 7,9 74 71 6,8 6,7 6,6 6,5 - -
PN 16
Materiat korpusu \ Klasa mat. ajwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C 100°C 150 °C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450 °C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0425 (P265GH) 3E0 16,0 14,8 14,0 133 12,1 11,0 10,2 9,5 52 - - - -
1.0566 (P355NL1) 7E1 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 15,6 14,4 12,7 - - - - -
1.0619 (GP240GH) 3E0 16,0 14,8 14,0 133 12,1 11,0 10,2 9,5 52 - - - -
1.7357 (G17CrMo5-5) 5E0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 15,9 15,2 14,4 13,7 10,4 3,7 3,0 2,5
1.6220 (G20Mn5) 7E1 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 15,6 - - - - - - -
1.4408 (GX5CrNiM019-11-2) 14E0 16,0 16,0 14,5 134 12,7 11,8 14 10,9 10,7 10,5 10,4 - -
PN 25
Materiat korpusu ‘ Klasa mat. ‘ Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C 100 °C 150°C 200 °C 250°C 300°C 350°C 400°C 450 °C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0425 (P265GH) 3E0 25,0 23,2 22,0 20,8 19,0 17,2 16,0 14,8 82 - - - -
1.0566 (P355NL1) 7E1 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 24,5 22,6 19,8 - - - - -
1.0619 (GP240GH) 3E0 25,0 23,2 22,0 20,8 19,0 17,2 16,0 14,8 8,2 - - - -
1.7357 (G17CrMo5-5) 5E0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 24,8 23,8 22,6 214 16,3 58 4,7 3,9
1.6220 (G20Mn5) 7E1 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 24,5 - - - - - - -
1.4408 (GX5CrNiM019-11-2) 14E0 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5 17,8 17,1 16,8 16,5 16,3 - -
PN 40
Materiat korpusu ‘ Klasa mat. ‘ Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C 100 °C 150 °C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450 °C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0619 (GP240GH) 3E0 40,0 37,1 35,2 333 30,4 27,6 257 23,8 13,1 - - - -
1.7357 (G17CrMo5-5) 5E0 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0 39,8 38,0 36,1 34,2 26,0 93 7,6 6,2
1.6220 (G20Mn5) 7E1 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0 39,2 - - - - - - -
1.4408 (GX5CrNiM019-11-2) 14E0 40,0 40,0 36,3 33,7 31,8 29,7 28,5 274 26,9 26,4 26,0 257 254
PN 63
Materiat korpusu \ Klasa mat. \ Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C 100°C 150 °C 200°C 250°C 300°C 350°C 400 °C 450°C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0619 (GP240GH) 3E0 63,0 58,5 55,5 52,5 48,0 43,5 40,5 37,5 20,7 - - - -
1.7357 (G17CrMo5-5) 5E0 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 62,7 60,0 57,0 54,0 1,1 14,7 12,0 9,9
1.6220 (G20Mn5) 7E1 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 61,8 - - - - - - -
1.4408 (GX5CrNiMo19-11-2) 14E0 63,0 63,0 573 531 50,1 46,8 45,0 43,2 24 41,7 41,1 40,5 40,0
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ZASUWY

PN 100
Materiat korpusu ‘ Klasa mat. ‘ Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C 100°C 150 °C 200°C 250 °C 300 °C 350°C 400 °C 450 °C 500 °C 550 °C 560 °C 570°C
1.0619 (GP240GH) 3E0 100,0 92,8 88,0 83,3 76,1 69,0 64,2 59,5 32,8 - - - -
1.7357 (G17CrMo5-5) 5E0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 99,5 95,2 90,4 85,7 65,2 233 19,0 15,7
1.6220 (G20Mn5) 7E1 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 98,0 - - - - - - -
1.4408 (GX5CrNiMo19-11-2) 14E0 100,0 100,0 90,9 84,2 79,5 74,2 714 68,5 67,3 66,1 65,2 64,3 63,5
PN 160
Materiat korpusu Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450 °C | 480°C | 500°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560 °C | 570°C | 580 °C | 590°C | 600 °C
P250GH (€22.8) 1.0460 | 1752 | 167,6 | 1524 | 1333 | 1219 | 110,4 | 1028 | 952 | 526 - - - - - - - - - - -
16Mo3 15415 | 197 | 179 | 160 | 1448 | 1333 | 114,3 | 110,5 | 106,7 | 102,9 | 100,6 | 70,9 | 45 35,8 - - - - - - -
13CrMo4-5 17335 | 194 | 1829 | 1714 | 160 | 1524 | 141 | 1333 | 1257 | 118,01 | 1158 | 1044 | 71,6 | 594 | 46,5 | 373 | 305 | 251 - - -
:11 %’g?_w 1.7380 | 190,5 | 178,7 | 171,2 | 163,8 | 156,2 | 148,6 | 141 | 1333 | 1257 | 121,10 | 1029 | 785 | 68,6 | 594 | 51,8 | 442 | 389 | 33,5 29 | 259
14MoV6-3 17715 [ 219 | 215 | 210 | 203 | 183,6 | 171,4 | 1646 | 159,2 | 154,7 | 1533 | 147 | 1135 | 998 | 86,1 | 754 | 655 | 556 - - -
15NiCuMoNb5-6-4 | 1.6368 | 260 | 260 | 260 | 260 | 260 | 258 | 249 | 224 | 157 - - - - - - - - - - -
GP240GH 1.0619 [ 160 | 149 | 141 133 | 122 | 110 | 103 | 952 | 52,5 - - - - - - - - - - -
G20Mo5 1.5419 | 160 | 160 | 160 | 160 | 156 | 137 | 130 | 122 | 118 | 89,7 | 70,8 | 449 | 358 - - - - - - -
G17CrMo5-5 1.7357 | 186,7 | 1721 | 161,2 | 160 | 160 | 159 | 152 | 145 | 137 | 17 | 104 | 716 | 594 | 464 | 373 | 304 - - - -
PN 250
Materiat korpusu \ Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350 °C | 400 °C | 450°C | 480°C | 500°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560 °C | 570°C | 580°C | 590 °C | 600 °C
P250GH (€22.8) 1.0460 | 274 | 262 | 238 | 208 | 1845 | 160,7 | 136,9 | 107,1 | 82,1 - - - - - - - - - - -
16Mo3 1.5415 | 307 | 280 | 250 | 226 | 208 | 178,6 | 172,6 | 166,7 | 160,7 | 157,1 | 110,7 | 70,2 | 56 - - - - - - -
13CrMo4-5 17335 | 302 | 286 | 268 | 250 | 238 | 220 | 208 | 196 | 1845 | 181 [ 1631 | 111,9 | 92,9 | 726 | 583 | 476 | 393 - - -
:11 52%3)9-10 17380 | 298 | 279 | 268 | 256 | 244 | 232 | 220 | 208 | 196,4 | 189,3 | 160,7 | 122,6 | 107,1 | 929 | 81 69 | 60,7 | 52,4 | 452 | 405
14MoV6-3 17715 | 342 | 336 | 329 | 318 | 287 | 268 | 257 | 249 | 242 | 240 | 230 | 1774 | 156 | 1345 | 117,9 | 1024 | 869 - - -
15NiCuMoNb5-6-4 | 1.6368 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 389 | 350 | 245 - - - - - - - - - - -

PN 320
Materiat korpusu Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)

Temperatura 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400 °C | 450 °C | 480°C | 500°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560 °C | 570°C | 580 °C | 590°C | 600 °C
P250GH (€22.8) 1.0460 | 350 | 335 | 305 | 267 | 236 | 206 | 1752 | 137,1 | 105,1 - - - - - - - - - - -
16Mo3 1.5415 | 393 | 358 | 320 | 290 | 267 | 229 | 221 213 | 206 | 201 [ 141,7 | 89,9 | 716 - - - - - - -
13CrMo4-5 1.7335 | 387 | 366 | 343 | 320 | 305 | 282 | 267 | 251 | 236 | 232 | 209 | 1432|1189 | 93 747 | 61 50,3 - - -
211 %’\gg)gw 17380 | 381 | 357 | 342 | 328 | 312 | 297 | 282 | 267 | 251 242 | 206 | 157 | 137,01 | 1189 | 103,6 | 88,4 | 77,7 67 579 | 51,8
14MoV6-3 17715 | 438 | 430 | 421 | 407 | 367 | 343 | 329 | 318 | 309 | 307 | 294 | 227 | 1996 | 1722 | 1509 [ 131 | 1112 - - -

15NiCuMoNb5-6-4 | 1.6368 | 510 | 510 | 510 | 510 | 510 | 510 | 498 | 448 | 314 - - - - - - - - - - -

PN 400
Materiat korpusu \ ajwyzsze dozwolone cisnienie (bar)

Temperatura 20°C | 100°C [ 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400 °C | 450°C | 480°C | 500°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560°C | 570°C | 580°C | 590°C | 600 °C
P250GH (€22.8) 1.0460 | 438 419 381 333 295 257 219 [ 1714 | 1314 - - - - - - - - - - -
16Mo3 1.5415 | 491 448 | 400 362 333 286 276 267 257 251 [ 177,10 | 1124 | 89,5 - - - - - - -
13C(rMo4-5 17335 | 484 | 457 | 429 | 400 | 381 | 352 | 333 | 314 | 295 | 290 | 261 | 179 | 1486 | 1162 | 933 | 762 | 629 - - -
:11§r3f\g(3))9-10 1.7380 | 476 | 447 428 | 410 390 37N 352 333 314 | 303 257 [ 196,22 | 1714 | 1486 | 1295 | 1105 | 971 | 828 | 724 | 648
14MoV6-3 1.7715 | 548 537 526 509 | 459 | 429 | 4 398 387 383 368 | 284 | 250 | 215 | 1886 | 163,8 | 139 - - -
15NiCuMoNb5-6-4 | 1.6368 | 640 640 | 640 640 640 640 623 560 392 - - - - - - - - - - -

R Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
1.4903
Temperatura 450°C | 480°C | 500°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560°C | 570°C | 580°C | 590°C | 600°C | 610°C | 620°C | 630°C | 640°C | 650°C
PN 160 244 235 197 168 153 1394 | 1265 | 1143 | 1021 91,4 80,8 71,6 63,2 55,6 49,5 2,7 373
PN 250 381 367 307 262 239 218 198 179 160 142,9 | 1262 | 1119 98,8 86,9 774 66,7 58,3
PN 320 488 469 393 335 306 279 253 229 204 183 162 1432 | 1265 | 1112 99 853 74,1
PN 400 610 587 491 419 383 349 316 286 255 229 202 179 158,1 139 1238 | 106,7 93,3
PN 630 960 924 774 660 603 549 498 450 402 360 318 282 249 219 195 168 147
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TABELE CISNIENIE-TEMPERATURA WG. ASME

Maksymalne cisnienie pracy zgodnie z ASME B16.34-2013 A-Standard Class.

Class 150
Materiat korpusu | Klasamat. | Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 425°C | 450°C | 500°C | 538°C | 575°C | 600°C | 650°C
A350LF2 1.1 19,6 17,7 15,8 13,8 12,1 10,2 84 6,5 55 - - - - - -
A51670 1.1 19,6 17,7 15,8 13,8 12,1 10,2 84 6,5 55 - - - - - -
A216 WCB 1.1 19,6 17,7 158 13,8 12,1 10,2 84 6,5 55 - - - - - -
A 105 1.1 19,6 17,7 158 13,8 12,1 10,2 84 6,5 55 - - - - - -
A182F22(1.3 1.1 19,8 17,7 158 13,8 12,1 10,2 84 6,5 55 4,6 28 14 14 - -
A352LCC 12 19,8 17,7 15,8 13,8 121 10,2 84 - - - - - - - -
A 217 WC6 19 19,8 17,7 15,8 13,8 121 10,2 84 6,5 55 46 28 14 14 14 -
A351CF8M 2.2 19,0 16,2 14,8 13,7 12,1 10,2 84 6,5 55 46 28 1,4 - - -
A182F316 2.2 19 16,2 14,8 13,7 12,1 10,2 84 6,5 55 4,6 28 - - - -
Class 300
Materiat korpusu | Kasamat. | Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 425°C | 450°C | 500°C | 538°C | 575°C | 600°C | 650°C
A350LF2 1.1 51,1 46,6 451 4338 4,9 39,8 37,6 34,7 28,8 - - - - - -
A51670 1.1 51,1 46,6 451 43,38 419 39,8 37,6 347 28,8 - - - - - -
A216 WCB 1.1 51,1 46,6 45,1 43,8 1,9 39,8 37,6 34,7 28,8 - - - - - -
A 105 1.1 51,1 46,6 45,1 43,8 1,9 39,8 37,6 34,7 28,8 - - - - - -
A182F22C1.3 1.1 51,7 51,5 50,3 48,6 46,3 429 40,3 36,5 35,2 33,7 28,2 184 10,5 - -
A3521CC 12 51,7 51,5 50,2 48,6 46,3 429 40,0 - - - - - - - -
A217WC6 19 51,7 51,5 49,7 480 46,3 429 40,3 36,5 352 337 257 14,9 88 6,1 -
A 351 CF8M 2.2 49,6 42,2 38,5 357 334 31,6 30,3 294 291 28,8 28,2 252 - - -
A182F316 2.2 49,6 2,2 38,5 357 334 31,6 303 294 29,1 28,8 28,2 - - - -
Class 600
Materiat korpusu \ Klasa mat. \ Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 425°C | 450°C | 500°C | 538°C | 575°C | 600°C | 650°C
A350LF2 1.1 102,1 93,2 90,2 87,6 83,9 79,6 751 69,4 57,5 - - - - - -
A51670 1.1 102,1 93,2 90,2 87,6 839 79,6 751 69,4 57,5 - - - - - -
A216 WCB 1.1 102,1 93,2 90,2 87,6 83,9 79,6 751 69,4 57,5 - - - - - -
A 105 1.1 102,1 93,2 90,2 87,6 83,9 79,6 751 69,4 57,5 - - - - - -
A182F22(1.3 1.1 1034 103 100,3 97,2 92,7 85,7 80,4 733 70 67,7 56,5 36,9 21,1 - -
A182F91 1.15 1034 103 100,3 97,2 92,7 85,7 80,4 733 70 67,7 56,5 50 47,9 39 19,9
A352LCC 1.2 1034 | 103,0 | 1003 97,2 92,7 85,7 80,0 - - - - - - - -
A217WC6 1.9 1034 | 103,0 99,5 95,9 92,7 85,7 80,4 733 70,0 67,7 51,5 29,8 17,6 12,2 -
A182F11Cl.2 19 103.4 103 99,5 95,9 92,7 85,7 80,4 733 70 67,7 51,5 29,8 17,6 122
A 351 CF8M 2.2 99,3 84,4 77,0 7.3 66,8 63,2 60,7 58,9 58,3 57,7 56,5 50,0 - - -
A182F316 2.2 993 844 77 73 66,8 63,2 60,7 58,9 58,3 57,7 56,5 - -
Class 900
Materiat korpusu | Kiasamat. | Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 425°C | 450°C | 500°C | 538°C | 575°C | 600°C | 650°C
A216 WCB 1.1 1532 | 1398 | 1352 | 1314 | 1258 | 1195 [ 1127 | 1042 86,3 - - - - - -
A 105 1.1 1532 | 1398 | 1352 | 1314 | 1258 | 1185 [ 1127 | 1042 86,3 - - - - - -
A182F22C1.3 1.1 1551 | 1546 | 1506 | 1458 139 1286 | 1207 | 1098 [ 1051 | 1014 [ 847 553 31,6 - -
A182F91 1.15 155.1 | 154.6 | 1506 | 145.8 139 1286 | 120,7 | 1098 | 1051 | 1014 [ 847 752 718 58,5 29,8
A352LCC 1.2 1551 | 1546 | 1505 | 1458 139 1286 | 1201 - - - - - - - -
A217WC6 1.9 155,1 1544 149,2 143,9 139 128,6 120,7 109,8 105,1 1014 77,2 44,7 26,4 18,3 -
A182F11(l.2 19 1551 | 1544 | 1492 | 1439 139 1286 | 1207 | 1098 [ 1051 | 1014 [ 772 44,7 26,4 18,3
A351CF8M 2.2 1489 | 1266 | 1155 107 100,1 94,9 91 88,3 87,4 86,5 84,7 752 - - -
A182F316 2.2 1489 | 1266 | 1155 107 100 94,9 91 883 87,4 86,5 84,7 - - - -
Class 1500
Materiat korpusu \ Klasa mat. \ Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 425°C | 450°C | 500°C | 538°C | 575°C | 600°C | 650°C
A216 W(B 1.1 2553 233 2254 219 209,7 | 1991 | 1878 | 1736 | 1438 - - - - - -
A 105 1.1 2553 233 2254 219 209,7 | 1991 | 1878 | 1736 | 1438 - -
A182F22C1.3 1.1 2586 | 2576 | 2508 | 2434 | 2318 | 2144 | 2011 | 1831 | 1751 169 1409 | 922 52,6 - -
A182 F91 1.15 2586 | 2576 | 2508 | 2434 | 2318 | 2144 | 2011 | 1831 | 1751 169 1409 | 1255 | 119,7 97,5 49,6
A3521CC 12 2586 | 257,6 | 2508 | 2432 | 2318 | 2144 | 2001 - - - - - - - -
A217W(6 19 2586 | 2574 | 2487 | 2398 | 2318 | 2144 | 2011 | 18,1 | 1751 169 128,6 74,5 4 30,5 -
A182F11(l.2 1.9 2586 | 2574 | 2487 | 2398 | 2318 | 2144 | 2011 | 1831 | 1751 169 1286 | 745 44 30,5
A 351 CF8M 22 2482 211 192,5 178,3 166,9 158,1 151,6 147,2 145,7 144,2 140,9 125,5 - - -
A182F316 2.2 248,2 21 1925 | 1783 | 1669 | 1581 | 151,6 | 1472 | 1457 | 1442 | 1409 - - - -
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Class 2500
Materiat korpusu \ Klasa mat. \ Najwyzsze dozwolone cisnienie (bar)
Temperatura 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 425°C | 450°C | 500°C | 538°C | 575°C | 600°C | 650°C
A 105 1.1 4255 | 3883 | 3756 365 3495 | 331,8 313 2893 | 2397 - - - - - -
A182F22(1.3 1.1 4309 | 4294 | 4182 | 4054 | 3862 | 3571 | 3353 | 3049 | 2916 | 2818 235 153,7 81,1 - -
A182 F91 1.15 4309 | 4294 | 4182 | 4054 | 3862 | 357,1 | 3353 | 3049 | 2916 | 2818 235 2089 | 1995 | 162,5 82,7
A182F11(l.2 1.9 430,9 429 4145 | 3996 | 3862 | 357,1 | 3353 | 3049 | 2916 | 281,8 | 2144 | 1241 734 50,9 -
A182 F316 2.2 4137 | 3516 | 3208 | 297,2 | 2781 | 2635 | 2527 | 2453 | 2429 | 2404 235 - - - -
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OZNACZENIA

Oznaczenie typu, jednoznacznie opisujace typ i budowe armatury.
Oznaczenie typu jest wtasnoscig producenta (dostawcy).

Oznaczenie typu stuzy do identyfi kacji armatury w kontaktach zamawiajacy - producent.

Znak producenta (dostawcy)
Materiat korpusu

Obstuga

Przytacze

533.11 DN 250 PN100 115AG

NPS10 Class1500

Cisnienie nominalne
Srednica nominalna

Wykonanie powierzchni uszczelniajacych
Wykonanie konstrukcyjne

Typ
S33 - zasuwa
S43 - zasuwa

Wykonanie konstrukcyjne - dla typu S33
1 - jarzmowe, klin elastyczny, odlew
2 — jarzmowe, klin staty, odlew
3 -z pokrywa, klin staty, odlew
4 — jarzmowe, klin staty, korpus spawany
C - regulacyjne, specjalna ptyta dfawigca

Wykonanie konstrukcyjne - dla typu S43
1 - korpus odkuwka, kotnierzowe potaczenie z pokrywa
3 - zasuwa calospawana, trzpieri niewznoszony
5 — korpus odkuwka, z pokrywa samouszczelniajaca
C - regulacyjne, specjalna ptyta dfawigca

Wykonanie powierzchni uszczelniajacych
1-13Crx 13Cr
2 - stal nierdzewna x stal nierdzewna
3 - stal nierdzewna x stellit
5 - stellit x stellit
8 - 13Cr x stellit

Typ

Przytacze
1 - kotnierzowe
2 — do spawania
3 —reczne (dZzwignia)
4 - do wspawania

Obstuga
1 - kotko reczne
2 — przektadnia
3 - naped elektryczny
4 - naped pneumatyczny
5 — goly trzpien

Materiat korpusu
0 - stal nierdzewna
2 - stal stopowa - odlew
3 - stal stopowa - kuta
4 - stal weglowa - kuta
5 - stal weglowa - odlew

Znak producenta
AG - ARMATURY Group a.s.

Dane o ktérych mowa w katalogu nie podlegaja zmianom a do zamdwien i dostaw towaréw obowigzujg dane umieszczone w odpowiednich

specyfikacjach.
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Republika Czeska

ARMATURY Group a.s.

Zaktad i dyrekcja spotki

Néadrazni 129, 747 22 Dolni Benesov
tel: +420/553 680 111

fax: +420/553 680 333

e-mail: agroup@agroup.cz

Polska

ARMA-POL

ul. Nosala 1

32-620 Brzeszcze

tel: +48 603 395 944
e-mail: sk@arma-pol.pl

Stowacja

ARMATURY GROUP, s.r.0.
Zaktad i siedziba spotki
Janosikova 264,010 01 Zilina
tel. +421/41/707 77 77
fax:+421/41/707 77 70
e-mail: zilina@agroup.cz

Austria

Armatury Group GmbH
ARMATURY Group a.s. oficjalny
przedstawiciel dla Austrii
Attemsgasse 45/1/7

A-1220 Wien

mob.: +43 (0) 664 /88 51 33 33
tel:+43(0) 1/2021 985

fax: 443 (0) 1/20 21985

e-mail: david.styblo@armatury.at

Niemcy

Armatury Group GmbH
ARMATURY Group a.s. oficjalny
przedstawiciel dla Niemcy
Technologie Centrum Bissendorf
Gewerbepark 18

49143 Bissendorf

mob.: +43 (0) 664 /88 51 33 33
tel: +49 (0) 5402-70-2532

fax: +49 (0) 5402-70-2531

e-mail: david.styblo@armatury.at

Rosja

AO,ARMATURY Group a.s

3rd street Tverskaya-Yamskaya, house 31/35
125047 Moskva

tel/fax: +7/495 956 3335

email: moscow@agroup.cz

Chiny

ARMATURY GROUP Co., Ltd

Spotka zalezna

Xinjing road 18

Zhangjiagang Economic & Technological
Development Zone

Jiangsu, China

mob. (China): +86 137 7326 6078

mob. (CZ): +420 606 713 721

email: radomirlukes@agroup.cz

www.armaturygroup.cz

Inni przedstawiciele biznesu:
Norwegia, Turcja, Estonia, Rumunia,
Egipt, Irak, Pakistan, Indie, Chiny, Sudan,
Algieria i inne kraje.

Spotka ARMATURY Group a.s. zastrzega sobie prawo do zmian specyfikacji technicznych produktéw i nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w druku.
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