ARMATURY" /Xﬁmium

Group GROUP



ARMATURY" /Xgi(a\/ﬁURY

Group GROUP

|
-

¥ \

_-*' i prs S ..

LS - — 3 .

[ — !

F e i el &
e —"m &
k. I - 1

7

i I

"

i

;a__'&

PROFIL PRODUCENTA




SPIS TRESCI

Ogodlna informacja (zastosowanie, opis techniczny)............. 4

Zastosowane materiaty 8

Zawory kulowe skrecane

(SPLIT BODY) 9
Zawory kulowe catospawane

(FULLY WELDED BODY) 12
Badania i rozwoj 15
Referencje 16
Certyfikacja 17

Oznaczenia 18




ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION TYP K92

Zawory kulowe s3 przeznaczone do catkowitego otwarcia lub zamkniecia przeptywu substancji roboczej w rurociggu. Znajdujg zastosowanie
w energetyce, gospodarce wodnej, przemysle papierniczym, chemicznym lub petrochemicznym oraz w aplikacjach kriogenicznych. Niektére
sposrod oferowanych wariantéw konstrukcji umozliwiaja takze zastosowanie w procesie krotkookresowego dfawienia. Jednak nalezy pamietac,
iz proces dtawienia w powiazaniu z substancjg roboczg zawierajaca zanieczyszczenia mechaniczne moze wptyna¢ na utrate szczelnosci
zaworu. Cisnienie konstrukcyjne miesci sie w zakresie od 0 do podanej wartosci klasy ci$nienia (Class, PN), dla danego materiatu korpusu
i zastosowanych elementéw uszczelniajacych.

Temperatura konstrukcyjna

Temperatura otoczenia moze miescic sie w zakresie od -60 °C do +80 °C.

Temperatura substancji roboczej moze miescic sie w zakresie od -196 °C do +220 °C.

gaz
woda Rys. 1
ropa

Inne substancje robocze po uzgodnieniu z producentem.

Konstrukcje kurkéw kulowych wykonano zgodnie z API Spec 6D,
EN 14313 i EN 14141 oraz zgodnie z obowiazujacymi normami.
Kurki poddano badaniom zgodnie ze stosownymi normami oraz
specjalnymi przepisami obowigzujagcymi w zakresie odpornosci
ogniowej (FIRE SAFE), odpornosci na zuzycie powodowane
czystym gazem i odpornosci na S$cieranie podczas eksploatacji
w zanieczyszczonym srodowisku, ograniczenia emisji substancji
szkodliwych (TA - Luft), odpornosci sejsmicznej, odpornosci
klimatycznej, nienaruszalnosci bezpieczenstwa (SIL), itd.
Konstrukcja korpusu

Korpus produkowany jest z dwu lub trzech potproduktow
poddawanych obrébce plastycznej. Poszczegdlne elementy
korpusu sg pofgczone:

- z zastosowaniem potaczenia skrecanego (rozbieralne) SPLIT BODY
(SB), zob. rys. nr 1 Rys.2
- z zastosowaniem potaczenia spawanego (nierozbieralne) FULLY
WELDED (FW), zob. rys. nr 2

Takie wykonanie w potaczeniu z przeprowadzonymi badaniami
gwarantuje osiaggniecie trwatej szczelnosci korpusu.

Konstrukcja kuli

Kula wykonana jako odkuwka (monolit). W celu zapewnienia
odpornosci powierzchni kuli na zuzycie i uszkodzenie, to w
zaleznosci od rodzaju substancji roboczej powierzchnia kuli moze
zosta¢ pokryta réznymi warstwami ochronnymi, np. niklowanie,
chromowanie, stelit, F 316, inconel, warstwami TCC itd.

Kula osadzona jest na ptytach lub czopach.

Zakres produkgji
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ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION

Konstrukgcja siedliska

TYP K92

" Materiat wewnetrznych
rTH . Temperatura substangji | .., . . o n
Rysunek | Typ siedliska Medium . Cisnienie pierscieni Szczeliwo
roboczej L
uszczelniajacych
Uszczelnienie metal-metal gazowe substange ) class 150 (PN 16) - class
(primary metal) zapewnia robocze o zdefiniowanej 900 (PN 160), do 6“
3a | PMSS A Zawartosi * 046 °C d0 220 °C ‘ POM, PEEK, HNBR, VITON | HNBR, VITON
ochrong uszczelnienia miekkiego . (DN 150) do class 1500
mechanicznych
(secondary soft) ) , (PN 250)
zanieczyszczen
o S ciekte i gazowe
_— Szczelnos¢ zapewniona jest za .
siedlisko omocg uszczelnienia miekkiego substande robocze o class 150 (PN 16) - class
3b z uszczelnieniem P 2 cHkieg zdefiniowanej zawartosci | * od -60 °Cdo 220 °C RPTFE, PEEK HNBR, VITON
L osadzonego w metalowym . 2500 (PN 420)
miekkim - mechanicznych
siedlisku. ) !
zanieczyszczen
Powierzchnie uszczelniajace
Stedlisko anlaﬁ:iaeln:ﬂ;“ise?(gr? k;1yt§l\l celu zahieczyszczone gazowe class 150 (PN 16) - class
3¢ z uszczelnieniem ?g . p y - , .| ciekte substancje robocze | * od-46 °Cdo 220 °C metal+TCC — metal+TCC | HNBR, VITON, GRAFIT
osiggniecia wymaganej szczelnosci ) B 1500 (PN 250)
metal x metal - ) - oraz hydromieszaniny
powierzchnie s3 wzajemnie
docierane.
Szczelnosc jest zapewniona za
o pomocg wewnetrznego pierscienia . e
3 SI(.Ed|ISkf) uszczelniajacego z tworzywa Skroplon? gazowe % od -46 °C do 196 °C class 150 (PN 16) - class RPTFE (dg 100°C), PCTFE LIP-SEAL
kriogeniczne substancje 900 (PN 160) (do-196°C)
termoplastycznego RPTFE lub
PCTFE ( KEL-F)
W zaleznosci od medium elastomer, tworzywa .
) elastomery innych
N roboczego oraz parametréw para, woda morska, ) ) ) ) termoplastyczne o o
Spedjalne siedliska ; A S zgodnie zwymaganiem | zgodnie zwymaganiem o L jakosci, grafitowe
roboczych dostarczamy takze zwigzki chemiczne itd. zréznicowanej jakosci dazvnki
specjalne wykonania gniazd (NYLON, DEVLON) y

*Zakres temperatury kurka kulowego jest zalezny od zastosowanych materiatéw wewnetrznego pierscienia uszczelniajacego (seat insert)
i materiatéw szczeliwa (seals). Wykonanie specjalnego gniazda zawsze wchodzi w sktad dokumentacji rysunkowej podczas sktadania oferty.

Podstawowe typy gniazd do zaworéw kulowych trunnion

K92.x 4

Rys. 3a

PMSS siedlisko z
elastomerem

i termoplastycznego

K92.x 1

Rys. 3b

Siedlisko PMSS
ztworzywa
termoplastycznego

L N
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re e e ey
|

K92.x 2

Rys. 3¢

Rys. 3d

Siedlisko z
uszczelnieniem
metal x metal

K92.xC1

Siedlisko kriogeniczne



ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION

TYP K92

Wszystkie typy siedlisk posiadaja alternatywnie dwie konstrukcje funkcjonalne:

EFEKT POJEDYNCZEGO TLOKA

Siedliska z efektem pojedynczego ttoka sa samoodprezajace — wzrastajace cisnienie medium w przestrzeni pomiedzy kula a korpusem jest

automatycznie przenoszone do srodka zaworu.

P > P,

Siedlisko jest stale dociskane do kuli sitq sprezyny (F) oraz przez efekt
tfoka — nadcisnienie medium w zaworze dziatajqgce na pierscieri @ D,

aoD,.

EFEKT PODWOJNEGO TLOKA

P> P,

Kiedy cisnienie medium w korpusie przekracza cisnienie medium
wewngqtrz zaworu, czyli p, > p,, siedlisko jest odsuwane od kuli.

Siedlisko jest stale dociskane do kuli sitg sprezyny (F) oraz przez efekt ttoka - nadcisnienie medium w zaworze dziatajace na siedlisko — bez
wzgledu na to czy ci$nienie medium oddziatuje tylko wewnatrz zaworu czy tylko w przestrzeni miedzy kulg a korpusem (dwukierunkowos¢ tj.

podwajny efekt piaskowania DIB - 1).

p,>0

Siedliska z efektem podwojnego ttoka nie sq samoodprezajqce!

Konstrukcja i montaz trzpienia

Trzpien zaworu kulowego jest zabezpieczony przed wypchnieciem.
Jest przytrzymywany promieniowo i osiowo przez co nie ma
nacisku na pierscienie uszczelniajgce. Konstrukcja trzpienia zawiera
trzy niezalezne systemy uszczelnien. Najwyzsze to uszczelnienie
ognioodporne (fire-safe). Typowa konstrukcja dla srednic powyzej
DN100 pokazana na rys. 4. Awaryjna aplikacja uszczelniacza
mozliwa na zyczenie zamawiajgcego.

Specyfikacja innych rozwigzan

Rozmieszczenie kuli i siedlisk umozliwia odcigzenie korpusu (DBB).
Funkcja ta realizowana jest za pomoca statego nacisku obu siedlisk
na kule w kierunku ci$nienia medium oraz gniazdo odpowietrzajace
lub zawor umieszczony w srodkowej czesci korpusu.

Odciazenie korpusu:
stosowanie przy rozszerzalnych mediach przy wzrastajacej
temperaturze

Nadcisnienie jest uwalniane przez:
siedliska z efektem pojedynczego ttoka
jedno siedlisko z efektem pojedynczego ttoka SINGLE PISTON
EFFECT (SPE) oraz drugie podwojnego DOUBLE PISTON EFFECT
(DPE)DIB -2
nadcisnieniowe urzadzenie zabezpieczajace

p,>0

Konstrukcja antystatyczna:
Zapewnia przewodzace prad elektryczny potgczenie miedzy kula,
sworzniem i korpusem (rys. 5)

Rys. 4

Rys. 5
BODY
STEM

ATISTATIC
DEVICE

BALL



ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION

TYP K92

Doszczelnienie siedlisk

Doszczelnienie
czopu sterujqcego

Odpornosc¢ ogniowa (FIRE SAFE)
Odpornos¢ ogniowa potwierdzona badaniami zgodnie z: APl 607,
API 6FA, ISO 10497, BS 6755 i STO 2-4.1-212-2008.

Odpornos¢ sejsmiczna oraz odpornos¢ na wibracje
Odpornos¢ potwierdzona specjalnymi badaniami zgodnie z GOST
30546.

Wykonanie TA-Luft
Gwarantuje odpornos¢ wobec emisji substancji szkodliwych.

Bezpieczenstwo eksploatacji
Zawory kulowe sg sprawdzane na poziomie bezpieczenstwa
eksploatacji SIL 2 i SIL 3 zgodnie z CSN EN 61508 -1,2 a6 -2011.

Odwodnienie

Odpowietrzenie

Doszczelnienie gniazd

Doszczelnienie czopu sterujgcego
Przedtuzenie czopu sterujgcego - Rys. 6
Zestaw naziemny

Urzadzenie przelewowe

Krécce

Niektdre sposrod wyzej wymienionych pozycji osprzetu dostarczane
s standardowo, inne z kolei na zyczenie klienta.

reczne (dzwignia, klucz teowy)

przektadnia

naped el.

naped pneumatyczny, hydrauliczny, elektrohydrauliczny
inne

(zgodnie z normami ASME, EN i in.)
Zawory kulowe poddawane sa:
préobom cisnieniowym
prébom dziatania
badaniom nieniszczacym

Zakres préb i badan jest zalezny od wymagan wyspecyfikowanych
przez klienta.
Protkét z badan jest sporzadzany zgodnie z EN 10 204 typ 3.1 lub 3.2.

kotnierzowe (RF, RTJ) zgodnie z ASME B16.5, ASME B16.47 lub EN
1092-1, GOST 33259.

do przyspawania (BW) zgodnie z ASME B16.25 lub EN 12 627
kotnierzowe z przeciwkotnierzami, materiatem potgczeniowym
i szczeliwem

do przyspawania z elementami wyréwnawczymi

kombinowane z jedna koncéwka kotnierzowa a druga
do przyspawania

Minimalne przeptywy armatur
petnoprzeptywowe zgodnie z API Spec. 6D/ 1SO 14313
zredukowane zgodnie z APl Spec. 6D/ I1SO 14313 o zakresie
redukcji okre$lonym przez klienta

Dtugosci do zabudowy zgodnie z:
APl Spec. 6D /1SO 14313
ASME B16.10
EN 558-1 (kotnierzowe)
EN 12982 (do przyspawania)

Zawory kulowe mozna zabudowywa¢ na dowolnie skierowanym
rurociggu (poziomym, pionowym, skosnym), jednak z zastosowa-
niem waznych przepiséw w zakresie montazu sterowania. Zawory
kulowe DN > 150 sg standardowo wyposazone w podstawe i w uszy
do podnoszenia.

duzy zakres wariantéw wykonania konstrukcji

petny przeptyw i wynikajace z tego bardzo mate straty cisnienia
oraz mozliwos¢ czyszczenia za pomoca ttoka czyszczacego
dtugookresowa niezawodnos¢ pracy oraz brak potrzeby
konserwacji podczas eksploatacji

mozliwos$¢ wyposazenia w réznego rodzaju napedy

z podtaczeniami wg I1ISO 5211

szytwnosc i zwarto$¢ konstrukcji oraz zdolnos¢ do przenoszenia
sit oddziatywujacych z zewnatrz

Wyboér materiatdw na poszczegdlne elementy jest uzalezniony
od warunkéw eksploatacji (medium, cisnienie, temperatura).
Standardowo materialy stosowane na gtéwne elementy
cisnieniowe zaworu posiadajg atesty 3.1 lub na zyczenie klienta 3.2
(zgodnie z EN 10204). Dla pozostatych elementéw stosowane sa
certyfikaty z inspekcji wg standardu okreslonego przez producenta
lub specyfikacje klienta.

Rys. 6
przedtuzenie czopu
sterujgcego




ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION TYP K92

K92.14 - wykonanie
skrecane kotnierzowe

K92.24 - wykonanie catospawane
do przyspawania

Materiat

Standardowe materiaty

Element Stal weglowa

Inne materiaty

od -46 °Cdo +120 °C 0d -60 °Cdo +120 °C od -25 °Cdo +240 °C

‘ dla normalnych temperatur ‘ dla niskich temperatur ‘ dla wysokich temperatur ‘

Korpus N A105, A694 F52 bis 65, 1.4301, 1.4541, A182 F304,
Pokrywa A3S0LF2 A3S0LF2 A3S0LR2 1.4571, A182 F316, A182 F51
. A105, A182 F6a, 1.4301, 1.4541, A182 F304,
Kula - podstawowy materiat A350LF2 14571, A182F316, A182 F51
1.7225,1.4021,1.4923, A182 F6a, 1.4301,17-4 PH,
Trzpien sterujacy AISI 4140 (42CrMo4) + ENP *AIS1 4140 (42CrMo4) + ENP AISI 4140 (42CrMo4) + ENP 1.4542,1.4571, A182 F304, A182 F316, A182 F51,
A276 410, A276 420
o . A105, A182 F6a, 1.4301, 1.4541, A182 F304,
Siedlisko - podstawowy materiat A350LF2 14571, A182F316, A182 F51
Siedlisko a kula - ochrona powierzchni ENP ENP+SiC, ndvar STELIT, ndvar TCC
Sruby A320L7 A193 B7,A193 B7M, A193 B8, A320L7M
A194 2H, A194 2HM, A194 7,
Nakretka A194 Grd A1947M, A194 Gr8, A194 8M
Material wewnetrzny ch pierSciefi POM PEEK PEEK NYLON, DEVLON
uszczelniajacych (seat inserts)
Szczeliwo (seals) HNBR HNBR VITON KALREZ, LIPSEAL

*Material z testem udarnos¢i przy -60 °C.
Inne materialy dostepne na zadanie. Materiaty dla innych elementéw wg standardéw producenta.



ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION TYP K92

NPS 2“-56" « Class 150-2500 « DN 50-1400 - PN 16-400 Przylacze: ASME B16.5, EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Tmax 220 °C ® ASME B16.25, EN 12 627 DO SPAWANIA

Wykonanie: Skrecane (SPLIT BODY)

I1SO 5211 0d7 w

—

. S % N
H
— E _—
=~ @ @
H 8
L i ? L |
S ==
L-RF
L-RTJ L-BW gA

W razie potrzeby inne dtugosci zabudowy niz wskazany w tabelach, sa one dostarczone na specjalne przygotowanie.
Rozmiar B i Cjest tylko informacyjny i moga sie zmieniac w zaleznosci wyposazenie zaworu kulowego.

Class 150 « PN 16-25

NPS/DN L LA 1505211
2/50 49 178 216 191 185 12 127 35 27 F10 27 21
380 [RD 203 283 216 220 130 146 50 36 F12 46 4
47100 100 29 305 1 255 198 200 48 38 F12 70 58
6"/150 150 394 457 406 326 18 52 64 8 Fl4 154 185
8"/200 201 457 521 470 405 280 294 64 8 Fl4 264 33
10°/250 252 533 559 546 480 340 350 7 58 Fi6 420 510
12°/300 303 610 635 622 565 385 391 73 58 Fi6 695 m
141350 334 686 762 699 620 45 425 9% 75 F25 900 992
16" /400 385 762 838 775 695 470 465 90 75 F25 1230 1362
18" /450 438 864 914 876 760 an 498 90 75 F0 1940 1909
20°/500 487 914 991 927 865 580 567 126 9% 130 227 2326
241600 589 1067 a3 1080 1020 650 650 110 9 R0 3080 3833
281700 684 1245 1346 - 1180 680 749 180 125 B35 4556 5130
30"/750 737 1295 1397 - 1240 758 739 185 130 F40 5325 6225
32"/800 781 1372 1524 - 1325 768 791 240 150 F40 6614 7912
34"/850 832 1473 1626 - 1405 793 827 200 150 F40 8910 8935
36"/900 876 1524 1727 - 1468 834 849 245 150 F48 9980 9908
40"/1000 978 1625 1780 - 1610 945 97 25 200 F40 10674 12535
42"/1050 1022 1700 1800 - 1690 965 1012 25 170 F40 14500 14715
48"/1200 1166 2060 2000 - 1900 1160 1140 15 170 F48 17900 16750
5671400 1360 2160 2250 - 2190 1280 1278 145 180 F48 2620 2044




ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION TYP K92

NPS 2“-56" « Class 150-2500 « DN 50-1400 - PN 16-400 Przytacze: ASME B16.5, EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Tmax 220 °C ® ASME B16.25, EN 12 627 DO SPAWANIA

Wykonanie: Skrecane (SPLIT BODY)

Class 300 - PN 40
Wymiary [mm]
NPS /DN 150 5211
oD gd
2"/50 49 216 216 232 185 112 127 35 27 F10 28 22
3"/80 74 283 283 298 238 119 180 50 36 F12 62 66
4"/100 100 305 305 32 248 125 188 50 38 F12 80 20
6" /150 150 403 457 419 326 248 252 64 48 F14 172 185
8" /200 201 502 521 518 416 280 294 64 48 F14 287 323
10" /250 252 568 559 584 480 340 350 77 58 F16 457 510
12"/300 303 648 635 664 565 385 391 73 58 F16 706 mn
14"/350 334 762 762 778 620 425 425 90 75 F25 988 992
16" / 400 385 838 838 854 690 470 465 90 75 F25 1366 1362
18" /450 438 914 914 930 780 477 498 126 98 F30 1890 1909
20" /500 487 991 991 1010 865 580 567 120 98 F30 2333 2326
24" /600 589 143 1143 1165 1020 650 621 110 98 F30 3406 3833
28" /700 684 1346 1346 1372 1130 680 749 151 125 F35 4460 5130
30" /750 737 1397 1397 1426 1240 758 739 185 130 F40 5325 6225
32"/800 781 1524 1524 1553 1325 768 791 185 130 F40 6614 7912
34" /850 832 1626 1626 1654 1405 793 827 197 150 F40 8910 8935
36" /900 876 1727 1727 1756 1468 834 849 225 150 F48 9980 9908
40" /1000 978 1850 2000 - 1620 945 960 200 150 F40 12219 12535
42" /1050 1022 1900 2100 - 1690 965 1012 245 170 F40 14500 14715
48" /1200 1166 2180 2100 - 1900 1160 1140 245 170 F48 17900 16750
56" /1400 1360 2300 2250 - 2190 1280 1278 245 180 F48 23620 22442

Class 400-600 - PN 63-100

NPS/DN ihyioicy 1] 150 5211
oD od
2"/50 49 292 292 295 185 12 129 35 27 F10 33 28
3"/80 74 356 356 359 238 119 180 50 36 F12 69 66
4"/100 100 432 432 435 265 132 188 50 38 F12 13 92
6/150 150 559 559 562 340 250 259 64 48 F14 248 197
8"/200 201 660 660 664 425 302 3 75 58 F16 445 340
10" /250 252 787 787 Vel 500 376 362 90 75 F25 702 545
12"/300 303 838 838 841 580 420 404 90 75 F25 965 791
14" /350 334 889 889 892 630 445 449 120 98 F30 1207 1074
16" / 400 385 991 991 994 705 487 489 120 98 F30 1620 1463
18" /450 438 1092 1092 1095 780 477 498 126 98 F30 2038 1998
20 /500 487 1194 1194 1200 865 580 589 151 125 F35 2909 2411
24" /600 589 1397 1397 1407 1030 620 672 151 125 F35 4154 3976
28" /700 684 1549 1549 1562 1150 680 7 185 125 F40 5700 5330
30" /750 737 1651 1651 1664 1265 733 792 185 130 F40 6990 6450
32"/800 781 1778 1778 179 1365 783 815 245 150 F40 9040 8183
34" /850 832 1930 1930 1946 1460 830 863 245 150 F48 10924 9450
36" /900 876 2083 2083 2099 1510 905 892 225 150 F48 12183 10376
40" /1000 978 2000 2000 - 1650 970 995 235 180 F48 14132 12910
42" /1050 1022 2100 2100 - 1725 982 1013 265 180 F48 16975 15230
48" /1200 1166 2400 2200 - 1930 1180 1148 265 180 F48 21180 19895
56" /1400 1360 2540 2350 - 2240 1280 1318 241 200 F60 27320 25807




ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION TYP K92

NPS 2"-56" « Class 150-2500 « DN 50-1400 - PN 16-400 Przylacze: ASME B16.5, EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Tmax 220 °C ® ASME B16.25, EN 12 627 DO SPAWANIA
Wykonanie: Skrecane (SPLIT BODY)

Class 900 - PN 160

Wymiary [mm]
NPS/DN 150 5211
oD oA od
2/50 49 368 368 37 190 15 132 36 27 F12 58 40
3"/80 74 381 381 384 238 119 191 50 36 F12 83 69
4"/100 100 457 457 460 295 148 208 58 40 F14 129 112
6"/150 150 610 610 613 340 250 276 73 58 F16 294 254
8"/200 201 737 737 740 435 302 327 91 75 F25 516 462
10"/ 250 252 838 838 841 500 376 362 91 75 F25 720 560
12" /300 303 965 965 968 590 424 428 110 98 F30 1135 915
14" /350 324 1029 1029 1038 640 431 454 120 98 F30 1420 1102
16" /400 373 1130 1130 1140 730 487 502 120 98 F30 1863 1358
18" /450 425 1219 1219 1232 808 524 509 130 98 F30 2850 2394
20"/500 473 1321 1321 1334 889 565 539 150 125 F35 3780 3162
24"/ 600 572 1549 1549 1568 1069 670 644 21 150 F40 5682 4671
28" /700 665 1660 1600 1695 1310 825 784 200 150 F40 * *
30"/750 712 1880 1660 1902 1390 865 835 220 * * * *
32"/800 760 1850 1760 1885 1475 910 895 220 * * * *
34" /850 808 1950 1850 1992 1540 940 930 250 * * * *
36" /900 855 2286 1950 2315 1600 970 960 275 * * * *
40" /1000 956 1850 2000 - 1620 960 930 245 * * * *
42" /1050 1006 1900 2100 - 1690 965 1012 260 * * * *
48" /1200 1149 2400 2200 - * * * * * * * *
56" /1400 1342 2540 2350 - * * * * * * * *

*Takie rozmiary beda wysytane na wymaganie.

Class 1500 - PN 250

Wymiary [mm]
NPS/DN 150 5211
oD Liy oA od

2"/50 49 368 368 37 190 15 134 36 27 F12 58 40

3"/80 74 470 470 473 252 126 198 64 48 F14 15 88
4/100 100 546 546 549 295 140 208 58 40 F16 17 152
6"/150 144 705 705 Al 372 280 265 73 58 F16 407 330
8" /200 194 832 832 841 536 388 350 96 75 F25 735 615
10" /250 4 991 991 1000 652 446 47 96 75 F25 1120 925
12" /300 289 1130 1130 1146 766 503 470 110 98 F30 1550 1300
14 /350 318 1257 1257 1276 868 569 522 110 98 F30 1915 1600
16" /400 362 1384 1384 1407 790 507 522 187 130 F35 3225 2650
18" /450 407 1537 1537 1559 1090 680 650 185 125 F35 4300 3550
20"/500 454 1664 1664 1686 1180 725 692 185 125 F35 5455 4515
24" /600 546 1943 1943 1972 1415 858 817 260 170 F40 7860 6540

Class 2500 « PN 420

NPS/DN Ll 150 5211

2"/50 42 451 451 454 230 175 182 50 40 F14 112 75

3"/80 62 578 578 584 275 200 215 61 48 F16 212 135
4"/100 87 673 673 683 315 215 250 76 58 F16 270 155
6"/ 150 131 914 914 927 425 360 310 98 75 F25 755 505
8" /200 179 1022 1022 1038 545 410 375 120 98 F30 1415 1110
10" /250 223 1270 1270 1292 630 455 432 125 98 F30 2190 1510
12" /300 265 1422 1422 1445 750 420 525 150 125 F35 3000 2020
14" /350 292 - 1480 1630 805 600 575 160 130 F40 3700 3290
16" /400 333 - 1540 1815 900 630 625 190 150 F40 560 4050

°Waga jest tylko orientacyjna z dowddu mozliwe odchytki technologiczne.



ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION

TYP K92

NPS 2“-56" « Class 150-2500 « DN 50-1400 - PN 16-400

Przytacze: (©) ASME B16.5, EN 1092-1 KOENIERZOWE

Tmax 220 °C ® ASME B16.25, EN 12 627 DO SPAWANIA

Wykonanie: Catospawane (FULLY WELDED BODY)
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W razie potrzeby inne dtugosci zabudowy niz wskazany w tabelach, sa one dostarczone na specjalne przygotowanie.
Rozmiar B i Cjest tylko informacyjny i moga sie zmienia¢ w zaleznosci wyposazenie zaworu kulowego.

Class 150-300 « PN 16-40

Wymiary [mm]
NPS/DN 150 5211
D Ly oA d
2"/50 49 216 216 232 185 112 127 35 27 F10 28 22
3"/80 74 283 356 298 238 110 180 50 36 F12 60 57
4"/100 100 305 432 321 248 125 184 50 38 F12 82 75
6"/150 150 457 559 419 340 250 259 64 48 F14 178 163
8"/200 201 502 660 518 405 285 294 64 48 F14 297 298
10"/250 252 568 781 584 480 340 350 77 58 F16 462 484
12"/300 303 648 838 664 560 380 391 73 58 F16 662 657
14 /350 334 762 889 778 630 425 425 90 75 F25 770 848
16" /400 385 838 991 854 705 470 465 90 75 F25 1334 1250
18" /450 438 914 1092 930 780 465 479 126 98 F30 1640 1834
20" /500 487 991 1194 1010 865 575 538 120 98 F30 1960 2250
24"/600 589 1143 1397 1165 1030 650 632 110 98 F30 2808 3685
28"/700 684 1346 1549 1372 1180 684 7 151 125 F35 4120 4539
30"/750 737 1397 1651 1422 1226 713 721 185 130 F40 5136 5850
32"/800 781 1524 1778 1553 1325 763 775 185 130 F40 6230 7482
34"/850 832 1626 1930 1654 1415 808 840 197 150 F40 7855 8650
36" /900 876 1727 2083 1756 1500 900 849 225 150 F48 8966 9645
40" /1000 978 1850 2000 = 1630 945 960 200 150 F40 10890 12024
42" /1050 1022 1900 2100 - 1690 1040 1012 245 170 F40 13948 14497
48" /1200 1168 2180 2100 - 1900 1160 1140 245 170 F48 17900 16750
56" /1400 1362 2300 2250 - 2190 1280 1278 245 180 F48 23590 22415




ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION TYP K92

NPS 2"-56" « Class 150-2500 « DN 50-1400 - PN 16-400 Przylacze: ASME B16.5, EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Tmax 220 °C ® ASMEB16.25, EN 12 627 DO SPAWANIA
Wykonanie: Catospawane (FULLY WELDED BODY)

Class 400-600 « PN 63-100

Wymiary [mm]
NPS /DN 150 5211
oD [ oA ad
2"/50 49 292 292 295 185 112 129 35 27 F10 33 28
3"/80 74 356 356 359 238 119 180 50 36 F12 69 57
4"/100 100 432 432 435 248 130 188 50 38 F12 97 74
6"/150 150 559 559 562 340 250 259 64 48 F14 224 163
8" /200 201 660 660 664 425 310 321 75 58 F16 339 304
10"/250 252 787 781 791 500 340 362 90 75 F25 580 499
12"/300 303 838 838 841 580 380 404 90 75 F25 864 672
14"/350 334 889 889 892 630 415 449 120 98 F30 980 948
16" /400 385 991 991 994 705 469 489 120 98 F30 1503 1271
18" /450 438 1092 1092 1095 780 465 498 126 98 F30 1950 1850
20" /500 487 1194 1194 1200 865 580 589 151 125 F35 2528 2320
24"/ 600 589 1397 1397 1407 1030 610 672 151 125 F35 4095 3656
28" /700 684 1549 1549 1562 1180 684 752 185 125 F40 5046 4776
30" /750 737 1651 1651 1664 1265 758 792 185 130 F40 6783 5678
32"/800 781 1778 1778 1794 1365 783 815 245 150 F40 8687 7780
34" /850 832 1930 1930 1946 1460 830 863 245 150 F48 10295 9095
36" /900 876 2083 2083 2099 1500 900 928 225 150 F48 10671 9680
40" /1000 978 2000 2000 - 1630 980 995 235 180 F48 13855 11624
42" /1050 1022 2100 2100 - 1725 1060 1013 265 180 F48 16178 14875
48" /1200 1168 2400 2200 - 1930 1180 1148 265 180 F48 21180 19895
56" /1400 1362 2540 2350 - 2240 1280 1318 241 200 F60 27320 25807

Class 900 - PN 160

Wymiary [mm]
NPS/DN 150 5211
D oA d
2"/50 49 368 368 3N 190 15 132 36 27 F12 58 40
3"/80 74 381 381 384 238 119 180 50 36 F12 83 60
4"/100 100 457 457 460 295 130 205 58 40 F14 147 123
6" /150 150 610 610 613 350 255 276 73 58 F16 293 182
8" /200 201 737 737 740 440 330 332 91 75 F25 489 395
10"/ 250 252 838 838 841 512 376 357 91 75 F25 664 549
12"/300 303 965 965 968 598 407 434 10 98 F30 990 820
14" /350 324 1029 1029 1038 640 31 454 120 98 F30 1220 950
16" / 400 373 1130 1130 1140 734 487 47 120 98 F30 1610 1150
18" /450 425 1219 1219 1232 808 524 509 130 98 F30 2600 2140
20" /500 473 1321 1321 1334 892 560 599 150 125 F35 3480 2730
24" /600 572 1549 1549 1568 1069 670 644 21 150 F40 5230 4310
28" /700 665 1660 1600 1695 1220 725 776 200 150 F40 * *
30" /750 712 1880 1660 1902 1390 865 835 220 * * * *
32"/800 760 1850 1760 1885 1475 910 895 220 * * * *
34" /850 808 1950 1850 1992 1540 940 930 250 * * * *
36" /900 855 2286 1950 2315 1600 970 960 275 * * * *
40" /1000 956 1850 2000 - 1620 960 930 245 * * * *
42" /1050 1006 1900 2100 - 1690 965 1012 260 * * * *
48" /1200 1149 2400 2200 - * * * * * * * *
56" /1400 1342 2540 2350 - * * * * * * * *

*Takie rozmiary beda wysytane na wymaganie.



ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION TYP K92

NPS 2"-56" « Class 150-2500 « DN 50-1400 - PN 16-400 Przylacze: ASME B16.5, EN 1092-1 KOLNIERZOWE
Tmax 220 °C ® ASME B16.25, EN 12 627 DO SPAWANIA
Wykonanie: Catospawane (FULLY WELDED BODY)

Class 1500 - PN 250

Wymiary [mm]
NPS/DN 150 5211
D Ly oA d

2/50 49 368 368 3N 190 15 134 36 27 F12 58 40

3"/ 80 74 470 470 473 252 126 198 64 48 F14 15 88
4"/100 100 546 546 549 280 140 215 58 40 F16 180 160
6"/150 146 705 705 m 425 333 300 73 58 F16 400 330
8"/200 194 832 832 841 536 388 350 9% 75 F25 735 615
10 /250 24 991 991 1000 652 446 427 9% 75 F25 1120 925
12"/300 289 1130 1130 1146 766 503 470 110 98 F30 1550 1131
14" /350 318 1257 1257 1276 868 569 522 110 98 F30 1915 1600
16"/ 400 362 1384 1384 1407 988 629 598 187 130 F35 2350 1950
18" /450 407 1537 1537 1559 1090 680 650 185 125 F35 3300 2750
20"/ 500 454 1664 1664 1686 1180 725 692 185 125 F35 4455 3715
24" /600 546 1943 1943 1972 1415 858 817 260 170 F40 6660 5540

Class 2500 - PN 420
NES/DN Wymiary [mm]
[ oA

2"/50 L) 451 451 454 230 175 182 50 40 F14 112 75

3/ 80 62 578 578 584 275 200 215 61 48 F16 212 135
4"/100 87 673 673 683 315 215 250 76 58 F16 270 155
6"/150 131 914 914 927 425 360 310 98 75 F25 755 505
8" /200 179 1022 1022 1038 545 410 375 120 98 F30 1415 1110
10" /250 223 1270 1270 1292 630 455 432 125 98 F30 2190 1510
12"/300 265 1422 1422 1445 750 420 525 150 125 F35 3000 2020
14" /350 292 - 1480 1630 805 600 575 160 130 F40 3700 3290
16" / 400 333 - 1540 1815 900 630 625 190 150 F40 560 4050

°Waga jest tylko orientacyjna z dowddu mozliwe odchytki technologiczne.



ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION TYP K92

Charakterystyky przeptywu
W ramach badan i rozwoju oferowane sg specjalne,

zawory kulowe, jak np. podwdjne zawory kulowe (zob. DN [ 40 [ 50 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500

rys. nr 7) lub specjalne zawory kulowe stosowane podczas s | 1127 | 2 w |l w e e |

monitorowania i wprowadzania urzadzenia czyszczacego

- zawory kulowe do, ttokowania” (zob. rys. nr 8) lub zawory Kelmh [ 150 | 250 760 | 1300 | 3300 | 6500 | 10700 | 16700 | 23500 | 31600 | 41100 | 51800
kulowe z ciezarem (rys. nr 9). TI-11 018 | 016 | 011 | 0,09 | 0,07 | 006 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | 004 | 0,04 | 0,04

Typowy przebieg momentéw obrotowych

120 - DN | 550 850 | 900 | 1000 | 1050 | 1200 | 1400
Nadkrytyczny przeptyw; bez obejscia N NPS 22" 34" 36" 40" 42" 48" 56"
i \
100 oo / N Kv[m?/h] | 64000 | 77400 | 93200 | 109500 | 127000 | 144000 | 162000 | 181000 | 250000 | 279000 | 371000 | 536000
powietrzono /
) 80 A h o /’ A C[-11] 004 | 0031003003003/ 003]003]|003]|003]|002]002] 002
> \ PR g / y
5 60 \\ - = /
% | . ;; Otwieranie // Kv [m/h] wspdtczynnik przeptywu (EN 1267)
R I g 7 / ¢ [-] Wspétczynnik straty cisnienia (EN 1267)
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Fig. 9 Zawor kulowy z ciezarem
Rys. nr 7 Podwdjny zawor kulowy Rys. nr 8 Zawory kulowe do ttokowania

(Twin ball valves) (Pig ball valves)




ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION

Ttocznia Rembelszczyzna Kurek kulowy AG w elektrowni wodnej Liarelva w Norwegii

Automatyczne spawanie kurek kulowy DN 1400 AG Test cisnieniowy kurek kulowy na terenie ARMATURY Group



ZAWORY KULOWE TYPU TRUNNION

Certyfikat systemu zarzqdzania
jakoscig wg EN ISO 9001:2015

Certyfikat PED 2014/68/EU

UG IS0 CERTIRCATE

Odpornos¢ na emisje FUGITIVE
EMISSION wg EN ISO 15848-1

CERTIFICATE

@ Armatusy

ARMATURY Grospds.

Certyfikat systemu EMS
wg EN SO 14001:2015

CERTIFICATE

MIT1E

Certyfikat wg EN 14141 dla
transportu gazu ziemnego

@
IR

i

! GCERTIFIKAT
I CERTIFICATE
H
i
i

Odpornos¢ kriogeniczna
wg BS 6364

Certyfikat na system zarzqdzania
1SO 45001:2018

Certyfikat DVGW

Odpornosc na emisje - TA-Luft

TYP K92

CERTIFICATE

Ba8gvE1

Certyfikat SIL
(Safety Integrity Level )

AR AT AT AT

Certyfikat FIRE SAFE o

przeprowadzeniu préby ogniowej

wg normy ISO 10497 oraz
API 607, APl 6FA, BS 6755

Certyfikat APl Spec 6D




Oznaczenie typu, jednoznacznie opisujace typ i budowe armatury.
Oznaczenie typu jest wiasnoscig producenta (dostawcy).

Oznaczenie typu stuzy do identyfikacji armatury w kontaktach zamawiajacy - producent.

Znak producenta (dostawcy)
Materiat korpusu
Sterowanie

Przytacze —l

K92.14 DN1000 PN100 114 AG

NPSZ4 Class1 500

—— Ci$nienie nominalne

Srednica nominalna

Wykonanie powierzchni uszczelniajacych

Wykonanie konstrukcyjne
Typ

Typ
K92 - zawory kulowe typu trunnion z petnym

lub niepetnym przelotem

Wykonanie konstrukgcji korpusu
1 - korpus odkuwka, wykonanie skrecane
2 - korpus odkuwka, wykonanie catospawane
C - korpus kuty, konstrukcja kriogeniczna

Material powierzchni uszczelniajacych
1 — miekkouszczelnione (PMSS z termoplastem)
2 — metal x metal (z uszczelnieniem metal x metal)
3 - specjalne (na wymaganie)
4 - kombinowane (PMSS z elastomerem i termoplastem)

Przytacze
1 - kotnierzowe
2 - do spawania

Sterowanie
1 -reczne
2 - przektadnia
3 - naped elektryczny
4 - naped pneumatyczny, hydrauliczny,
elektrohydrauliczny, hydropneumatyczny
5 - trzpien bez napedu
6 -inne
9 - dzwignia z ciezarkami

Materiat korpusu
0 - stal nierdzewna
3 - stal stopowa - kuta
4 - stal weglowa - kuta

Znak producenta (dostawcy)
AG - ARMATURY Group a.s.

Dane o ktorych mowa w katalogu nie podlegaja zmianom a do zamowien i dostaw towarow obowiazuja dane umieszczone

w odpowiednich specyfikacjach.
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ARMATUCI;QY® ARMATURY

roup GROUP

Republika Czeska

ARMATURY Group a.s.

Zaktad i dyrekcja spotki

Nadrazni 129, 747 22 Dolni Benesov
tel: +420/553 680 111

fax: +420/553 680 333

email: agroup@agroup.cz

Polska

ARMA-POL

ul. Nosala 1

32-620 Brzeszcze

tel: +48 603 395 944
email: sk@arma-pol.pl

Stowacja

ARMATURY GROUP, s.r.0.
Zaktad i siedziba spotki
Janosikova 264,010 01 Zilina
tel: +421 911 805 860

tel: +421 903 534 961

email: zilina@agroup.cz

Austria

Armatury Group GmbH
ARMATURY Group a.s. oficjalny
przedstawiciel dla Austrii
Attemsgasse 45/1/7

A-1220 Wien

mob.: +43 (0) 664 /88 51 33 33
tel:+43(0) 1/2021 985

fax: +43 (0) 1/20 21 985
email: office@armatury.at

Niemcy

Armatury Group GmbH
ARMATURY Group a.s. oficjalny
przedstawiciel dla Niemcy
Technologie Centrum Bissendorf
Gewerbepark 18

49143 Bissendorf

mob.: +49 1525 6757 265

tel.: +49 (0) 5402-70-2532

fax: +49 (0) 5402-70-2531
email: office@armatury.de

Rosja

AO,ARMATURY Group a.s”

3rd street Tverskaya-Yamskaya, house 31/35
125047 Moskva

tel./fax: +7/495 956 3335

email: moscow@agroup.cz

Chiny

ARMATURY GROUP Co., Ltd

Spotka zalezna

Xinjing road 18

Zhangjiagang Economic & Technological
Development Zone

Jiangsu, China

mob. (China): +86 137 7326 6078

mob. (CZ): +420 606 713 721

email: radomirlukes@agroup.cz

Zjednoczone Emiraty Arabskie

ARMATURY Group a.s. DMCC

Oficjalny przedstawiciel ARMATURY Group a.s.
Unit 509, Goldcrest Executive, Cluster C,
Jumeirah Lake Towers

Dubai, United Arab Emirates

mob.: +971/564 167 600

tel: +971/045 146 335

email: sivaram jayaraman@agroup.cz

Spotka ARMATURY Group a.s. zastrzega sobie prawo do zmian specyfikacji technicznych produktow

Inni przedstawiciele biznesu:
Norwegia, Turcja, Estonia, Rumunia,
Egipt, Irak, Pakistan, Indie, Chiny,
Algieria i inne kraje. Wydany w Lutym 2021

i nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w druku.



